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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet

Szanowny Kliencie,

potzawieszane maszyny KOMPAKTOMAT s3 produktami wysokiej jakosci firmy Farmet Czeska Skalice.

Wygody a przede wszystkim zalety Twojej maszyny mozesz w petni wykorzysta¢c po doktadnym
przestudiowaniu instrukcji uzywania.

Numer fabryczny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukcji uzywania
(zobacz. SPECYFIKACJA MASZYNY). Numer fabryczny maszyny podawaj zawsze, gdy zamawiasz czesci zamienne
potrzebne do ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa umieszczona jest na srodkowej ramie w poblizu
dyszla.

Czesci zamiennych do tych maszyn nalezy uzywaé tylko oryginalnych wedtug Katalogu cze$ci zamiennych
wydanego oficjalnie przez producenta firme Farmet s.a. Czeska Skalice.

MOZLIWOSCI WYKORZYSTANIA MASZYNY

Kompaktomat przeznaczony jest do przygotowania gleby przed siewem jako nastepujaca operacja po
orce lub podorywce z wymieszanymi z gleba resztkami roslinnymi.

SPECYFIKACJA MASZYNY:

TYP MASZYNY KOMPAKTOMAT

NUMER SERYJNY MASZYNY

ZASTOSOWANE AKCESORIA:
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS arme

K500PS — K800PS

FAR12040CK0000608

Opis ob

asnien na tabliczce

Indeks

Objasnienie

A

Kategoria pojazdu zgodnie z R167/2013

Numer zatwierdzenia

17-cyfrowy numer seryjny (VIN)

Maksymalna technicznie dopuszczalna masa catkowita

A-0: Maximalni svislé zatiZeni v bodé agregace

A-1: Dopuszczalne obcigzenie osi 1

A-2: Dopuszczalne obcigzenie osi 2

ITIO(mMmMmO|O|m

A-3: Dopuszczalne obcigzenie osi 3

Technicznie dopuszczalna masa ciggniona dla kazdej konfiguracji podwozia / hamulcéw dla pojazdu
kategorii R lub S

Nazwa handlowa, opis ogdlny i przeznaczenie

Waga

WI(N |-

Rok produkcji
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS ar met

K1000PS

FAR12040CK0000608

Opis objasnien na tabliczce

Indeks Objasnienie

A Kategoria pojazdu zgodnie z R167/2013

Numer zatwierdzenia

17-cyfrowy numer seryjny (VIN)

Maksymalna technicznie dopuszczalna masa catkowita

A-0: Maximalni svislé zatiZzeni v bodé agregace

A-1: Dopuszczalne obcigzenie osi 1

A-2: Dopuszczalne obcigzenie osi 2

ITIO(mMmO|O|m

A-3: Dopuszczalne obcigzenie osi 3

Technicznie dopuszczalna masa ciggniona dla kazdej konfiguracji podwozia / hamulcéw dla pojazdu
kategorii R lub S

Nazwa handlowa, opis ogdlny i przeznaczenie

Waga

WIN |-

Rok produkgcji
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet

IDENTYFIKACJA OSI

5

4310000 9200 8500 7700  |[6600
—==310900 10000 9500 9000  [TUV 40 = 361014505

—=539000 8500 7700 7000 4100
71320 = 361014005 3200

CEMAGREF =7114

Na tabliczce znamionowej osi mozna odczyta¢ nastepujace informacje:

ITEM MARKING

A kod identyfikacyjny osi

kod identyfikacyjny zamdwienia osi

B
C identifikacni kéd zpravy o schvéleni
D dane dotyczgce maksymalnego nacisku osi w odniesieniu do zastosowania i predkosci
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet

PODSTAWOWY OPIS MASZYNY KOMPAKTOMAT

Konstrukcja maszyny Kompaktomat, dzieki modutowej koncepcji, pozwala na zréznicowane stosowanie réznych
wariantdéw. Agregacja maszyny do traktora mozliwa jest do tylnych ramion TBZ lub do tylnego sztywnego
zaczepu. Ponadto dla lepszego dziatania w Panstwa warunkach mozliwe jest zmienianie organdow roboczych,
takich jak np. typ i liczba spulchniaczy két, typy przednich widk, watéw, typy sekcji redlicowej, typy tylnych
watéw.

Standardowa wersja pot-zawieszonej maszyny sktada sie z nastepujacych elementéw:
-pret mocujacy do przytaczenia do ciggnika TBZ

-dyszle holownicze z regulowanymi spulchniaczami két traktora

-ram nosnych maszyny

-maszyna jest standardowo wyposazona w mechaniczny pret to zabezpieczania ram bocznych w pozycji
transportowej

-maszyna jest standardowo wyposazona w przednie i tylne tabliczki ostrzegawcze w uko$ne czerwono-biate
pasy i odblaski oraz w odblaskowg tablice tylnego

T\ A T 5

Czesci robocze maszyny

1) Hak holowniczy

2) Automatycznie amortyzowane spulchniacze kot

3) Automatycznie amortyzowana przednia wtdka z regulacjg wysokosci
4)  Przedni wat 400mm

5) Sekcja redlic o regulowanej wysokosci z listwg poziomujgca

6) Tylny wat 400mm

7) Sekcja wykoriczeniowa poprawiajgca jakos¢ powierzchni gleby

Sterowanie sktadaniem bocznych ram do pozycji transportowej lub roboczej rozwigzane jest za pomoca
jednego samodzielnego obwodu hydraulicznego sterowanego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.
Sterowanie osig do pozycji transportowe] lub roboczej rozwigzane jest za pomoca jednego samodzielnego
obwodu hydraulicznego sterowanego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.
Maszyny Kompaktomat spetniajg przepisy ruchu drogowego = szerokos¢ do 3m + wysokos¢ do 4m.
Dzieki konstrukcji maszyny Kompaktomat moina jg wyposazy¢ w szeroka game dodatkowego
wyposazenia w celu zwiekszenia wydajnosci i efektywnosci.
A. HYDRAULICZNE WtOKI... System automatycznego sterowania pozycjg przednich wték za pomoca
samodzielnego obwodu hydraulicznego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.
B. HYDRAULICZNA GEBOKOSC...System automatycznego sterowania gtebokoécig redlic za pomoca
samodzielnego obwodu hydraulicznego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.
C. TYLNY ZACZEP TBZ..Konstrukcja tylnego zaczepu TBZ, na ktéorym mozna za Kompaktomatem
agregowac dalsze urzadzenia do uprawy gleby lub siewnik pneumatyczny
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet

PARAMETRY TECHNICZNE K500PS K600PS K700PS K800PS

Szerokos$¢ robocza (mm) 5000 6000 7000 8000

Szerokos¢ przy transporcie (mm) 3000

Wysokos$¢ przy transporcie (mm) 2400 | 2900 | 3400 | 3900

Catkowita dtugos¢ maszyny (mm) 6105

Gtebokos$¢ robocza (mm) 0-100

Liczba redlic ALCF/AP 23/49/23 27/59/24 31/69/31 35/77/32

Wydajnos$¢ powierzchniowa (ha/godz.) 3-5 3,5-6 4,5-7 5,5-8

Predkos¢ robocza (km/godz.) 8-12

Max.predkos¢ transportowa 20
(km/godz.)

Max.stok (2) 6

Rozmiar pneumatyk (typ) 19.0/45-17 14PR

Cisnienie w pneu (kPa) 400

Max.waga maszyny (wersja 4025 4360 4960 5345
standardowa)

Zbiornik oleju HLP 46 DIN51524-2 (1) 10 12

Moc silnika traktora (kW)* 120 | 130 150 160

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Podziatka dolnych przyczepnych

. . . 1010+ 1,5 mm
przegubéw (mierzono na osiach

przegubow)
& dziury dolnych przyczepnych
przegubéw dla nosnych czopéw J37,5mm
Wymagania dotyczace agregacji z maszyny
traktorem WYPOSAZENIE DODATKOWE
Wysokos¢ dolnego  sztywnego 600 + 30 mm
zaczepu
WYPOSAZENIE DODATKOWE Czop &50mm
Mechanizm agregacji dolnego Czop D70mm
sztywnego zaczepu Kule K80
WYPOSAZENIE STANDARDOWE Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
-uktad sktadania bocznych ram szt. gniazd szybkozfgcza ISO 12,5
WYPOSAZENIE STANDARDOWE Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
- uktad podnoszenia osi szt. gniazd szybkoztacza ISO 12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE
-obwodd sterowania przednimi
widkami

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
szt. gniazd szybkoztacza 1SO 12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE

, . , . Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
-obwdd sterowania gtebokoscig

szt. gniazd szybkoztgcza 1SO 12,5

Uktad hydrauliczny traktora redlic
GAtAZ CISNIENIOWA-obwdd z
priorytetem dostawy oleju
Cisnienie w obwodzie 130bar, 1
WYPOSAZENIE DODATKOWE szt. gniazd szybkoztacza ISO 12,5
-obwodd napedu wentylatora Maksymalny przeptyw 40 I/min
siewnika GAtAZ ODPADOWA-swobony
odpad do zbiornika oleju
Cisnienie w obwodzie 5bar, 1 szt.
gniazd szybkoztacza 1SO 20
Cisnienie w obwodzie
Wymagania odnonie uktadu WYPOSAZENIE STANDARDOWE min. bar —maks. 8,5bar,
. . . . 2 szt. gtowic sprzegta
powietrznego traktora -obwdd hamowania osi maszyny

jednoobwodowych dwu-
wezowych hamulcow

* Te wartosci sg jedynie orientacyjne dla srodka ciggnacego. Rzeczywista sita moze sie rézni¢ znacznie w zaleznosci od gtebokosci obrébki,
warunkéw glebowych, zbocza gruntéw, zuzycia organdw roboczych, oraz regulacji.
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Instrukcja

KOMPAKTOMAT K500PS | K60OPS | K700PS | KBOOPS | K1000PS

PARAMETRY TECHNICZNE K1000PS
Szerokos¢ robocza (mm) 9850
Szerokos¢ przy transporcie (mm) 3000
Wysokos$¢ przy transporcie (mm) 4000
Catkowita dtugos¢ maszyny (mm) 6660
Gtebokos$¢ robocza (mm) 0-100
Liczba redlic ALCF/AP 43/91/38
Wydajnos¢ powierzchniowa (ha/godz.) 8,5-10
Predkos¢ robocza (km/godz.) 8-12
Max.predkos$¢ transportowa (km/godz.) 20
Max.stok (2) 6
Rozmiar pneumatyk (typ) 19.0/45-17 14PR
Cisnienie w pneu (kPa) 400
Max.waga maszyny (wersja standardowa) 6920
Zbiornik oleju HLP 46 DIN51524-2 (l) 16
Moc silnika traktora (kW)* 180

Wymagania dotyczace agregacji z traktorem

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Podziatka dolnych przyczepnych
przegubdw (mierzono na osiach
przegubow)

1010+£1,5mm

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
& dziury dolnych przyczepnych

, , , @37,5mm
przegubdw dla nosnych czopdw
maszyny
WYPOSAZENIE DODATKOWE
Wysokos¢ dolnego sztywnego 600 + 30 mm
zaczepu
WYPOSAZENIE DODATKOWE Czop &50mm
Mechanizm agregacji dolnego Czop D70mm
sztywnego zaczepu Kule K80

Uktad hydrauliczny traktora

WYPOSAZENIE STANDARDOWE -
uktad sktadania bocznych ram

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
szt. gniazd szybkoztgcza 1SO
12,5

WYPOSAZENIE STANDARDOWE -
uktad podnoszenia osi

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
szt. gniazd szybkoztacza ISO
12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE
-obwodd sterowania przednimi
widkami

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
szt. gniazd szybkoztacza I1SO
12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE
-obwdd sterowania gtebokoscig
redlic

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2
szt. gniazd szybkoztacza 1SO
12,5

Wymagania odnosnie uktadu powietrznego
traktora

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
-obwdd hamowania osi maszyny

Cisnienie w obwodzie
min. 6bar — maks. 8,5bar,
2 szt. gtowic sprzegta
jednoobwodowych dwu-
wezowych hamulcow

* Te wartosci sg jedynie orientacyjne dla srodka ciggnacego. Rzeczywista sita moze sie rézni¢ znacznie w zaleznosci od gtebokosci obrébki,
warunkéw glebowych, zbocza gruntéw, zuzycia organdw roboczych, oraz regulacji.
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Instrukcja
KOMPAKTOMAT K500PS | K6OOPS | K700PS | K80OPS | K1000PS armet

PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

e ¥ Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania gleby po orce lub podorywce, gteboko$é robocza od 0
mm do 100 mm podczas uprawy ziemi w rolnictwie. Inny rodzaj zastosowania przekraczajgcy okreslony cel
jest uwazany za zakazany.

e X QObstuge maszyny wykonuje tylko jedna osoba - traktorzysta.

e W Obstuga maszyny ma zakazane uzywaé maszyny w inny sposéb, zwiaszcza:

= ™ przewozenie 0sb i zwierzat na konstrukcji maszyny,

= ™ przewozenie brzemion na konstrukcji maszyny,

= ™ agregacja maszyny zinnym urzadzeniem ciggnacym niz jest przedstawione w rozdziale
»4.1./str.25“,

BEZPIECZENSTWO

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednio grozaca
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze zakonczy¢ sie Smiercig lub
powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na niebezpieczng sytuacje,
ktéra moze zakonczyé sie Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze
zakonczy¢ sie mniejszym lub srednim urazem. Zwraca réwniez uwage

[@D na niebezpieczne dziatania, ktére mogtyby prowadzi¢ do powstania
zranienia .

A. OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

A.1 ™ Maszyna jest wyprodukowana zgodnie z stanem techniki i przepisami bezpieczeAstwa. Przez to przy
stosowaniu moze powsta¢ niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika lub oséb trzecich, uszkodzenia
maszyny lub powstania innego rodzaju uszkodzen.

A2 ™ Maszyne mozna uzywac tylko w niezawodnym technicznie stanie, zgodnie z jej przeznaczeniem, ze
Swiadomoscia o potencjalnych zagrozeniach i zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa instrukcji
uzytkowania!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstatw w wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie
Z parametrami granicznymi maszyny oraz zaleceniami dotyczgcymi uzytkowania maszyny (rozdziat Ai 3).
Ryzyko ponosi uzytkownik.

Natychmiast usung¢ usterki, ktdre mogg niekorzystnie wptyng¢ na bezpieczenstwo!

A.3 V) Obstuge maszyny moze wykonywaé osoba powierzona eksploatatorem pod takimi warunkami:
e @ musi posiada¢ wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii,
e ) musi by¢ zapoznana z przepisami bezpieczefistwa pracy z maszyng i musi praktycznie opanowac
obstuge maszyny,
e [ maszyne nie moze obstugiwac osobal(y) nieletnia(e),
e M musi znaé znaczenie znakéw bezpieczeAstwa umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych
znakdw jest wazne z uwagi na bezpieczng i niezawodng eksploatacje maszyny.

A.4 I Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:
e BIpowierzona przez eksploatatora,
o (% posiadajgca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajaca naprawy podobnych urzgdzeri
maszynowych,
o () \wykazujgca znajomosé przepisdw bezpieczernstwa pracy z maszyna,
e (8 przy naprawie maszyny przytaczonej za traktorem musi posiada¢ prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.
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A5

A.6

I A7

[ A9

A.10

@ A1l

(17) Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczeristwo innych osdéb.

(18) podczas pracy maszyny na polu lub przy transporcie operator musi obstugiwa¢ maszyne z kabiny
traktora.

(19 Obstuga moze wchodzié na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w bezruchu i przy jej
zablokowaniu przeciw ruchu i tylko z nastepujacych powodow:

e (D ystawienie czesci roboczych maszyny,

e (naprawa i konserwacja maszyny,

o P odbezpieczenie lub zabezpieczenie zaworéw kulowych osi,

o @ zabezpieczenie zawordw kulowych osi przed ztozeniem bocznych ram,

o  Bystawienie czesci roboczych maszyny po roztozeniu bocznych ram.

k%) podczas wchodzenia na maszyne nie nalezy stawa¢ na opony osi lub innych obracajacych sie czesci.
Moze sie otoczy¢ i moze to by¢ przyczyng bardzo powaznych obrazen.

(22) Jakiekolwiek zmiany ewent. przerébki na maszynie mogg by¢ wykonane tylko z pisemng zgoda
producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie
niesie odpowiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajgce i znaki bezpieczeristwa musza by¢ caty czas czytelne i na
swoich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.

(23) przy pracy z maszyna obstuga musi mie¢ kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje uzywania z zasadami
bezpieczenstwa pracy.

(24) Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowaé: alkohol, leki, $rodki halucynogenne, ktére
obnizaja zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac leki przepisanych przez lekarza
lub uzywa leki w wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich okolicznosciach
jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne.

1> POMOCE OCHRONNE

Do eksploatacji i konserwacji nalezy uzywac:

B.1
B.2
[ B3
B.4

B.5

= obciste ubranie
= rekawice ochronne i okulary do ochrony przeciw kurzowi i ostrym czesciom maszyn

PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

) Srodki transportu przeznaczone do transportu maszyny muszg mie¢ nosno$¢ wtasna minimalnie
zgodng z wagg przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce informacyjne;j.

2} Rozmiary transportowanej maszyny wraz z $rodkiem transportu muszg spetniaé¢ aktualne przepisy
dotyczgce przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

) Przewozona maszyny do érodka transportu musi by¢é umocowana zawsze tak, aby nie mogto dojs$¢ do
jej samowolnego uwolnienia.

@ przewoznik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do srodka transportu.

) przewoznik ma obowigzek przestrzega¢ zalecen upowaiznionych pracownikéw firmy Farmet
dotyczacych prawidtowego zamocowania i zabezpieczenia maszyny na pojezdzie. Przede wszystkim ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia transportowanej maszyny.
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C. MANIPULACIJA Z MAZSYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

C.1 W Urzadzenie diwigowe przeznaczone do manipulacji z maszyng muszg posiadaé noénos$¢ witasng
minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.

C.2 @ Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze byé wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samo klejagcymi przedstawiajacymi ,taficuszek”. -=-G—

C.3  ©®'Maszyne nalezy mocowa¢é (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest poruszanie
sie w przestrzeni mozliwej manipulacji maszyny.

C.4 Tabela orientacyjnej wag czesci w zaleznosci od mozliewgo wariantu zatadunku

K500PS K600PS K700PS K800PS K1000PS

DYSZEL HOLOWNICZY (kg) 220 220 220 220 220
RAMA SRODKOWA (kg) 2100 2100 2300 2300 2400
DYSZEL+RAMA SRODKOWA (kg) 2320 2320 2520 2520 2620
RAMA BOCZNA PRAWA (kg) 900 1100 1500 1700 1100
RAMA BOCZNA LEWA (kg) 900 1100 1500 1700 1100
RAMA BOCZNA PRAWA (kg) i i i i 1000
ZEWNETRZNA

RAMA BOCZNA LEWA (kg) i i i i 1000
ZEWNETRZNA

0S (kg) 350 350 500 500 500
CALA MASZYNA (kg) 4150 4600 5100 5500 7000

D. OSTRZEGAWCZE TABLICZKI BEZPIECZENSTWA

Ostrzegawcze tabliczki bezpieczenstwa stuzg do ochrony obstugi.

ZASADA OGOLNA:

D.1  Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.

D.2  Wszystkie sSrodki bezpieczeristwa obowigzujg réwniez pozostatych uzytkownikow.

D.3 Operator ma obowigzek zapewni¢ kompletnosé i czytelnos¢ tabliczek na catej maszynie, tzn.

przypadku uszkodzenia wymienic tabliczke na nowa.

D.4 Wyglad i doktadne znaczenie tabliczek bezpieczeristwa na maszynie jest wyjasniony w ponizszej tabeli.

TABELKA OSTRZEGAWCZA
BEZPIECZENSTWA

TEKST

POZYCJA NA
MASZYNIE

=

Przed manipulacjg z maszyng starannie
przeczytaj instrukcje uzywania.
W trakcie obstugi przestrzegaj instrukcji i
przepisow bezpieczenstwa dotyczacych
eksploatacji maszyny.

P1H

E’
=3

Przy przytaczaniu lub odtgczaniu nie wstepuj
miedzy traktor i maszyne, réwniez do tej
przestrzeni nie wstepuj jezeli traktor i maszyna
nie sg w bez ruchu i nie jest wytaczony silnik.

P2H

21z

Wytrwaj poza zasiegiem kompletu traktor
maszyna rolnicza jezeli jest silnik traktora
w biegu.

P6H
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v

Przed rozpoczeciem transportu maszyny
zabezpiecz boczne ramy przeciw roztozeniu 0$
przed nieoczekiwanym opadnieciem.

Gdy nachyleniu bocznych ram do pozycji
transportowej nie siegaj do przestrzeni kontaktu
bocznych ram z ramg srednia.

P20H

Jazda i przewdz na konstrukcji maszyny jest
surowo zabronione.

P37H

Podczas pracy i przewozu maszyny przestrzegaj
bezpiecznej odlegtosci od urzadzen
elektrycznych.

P39H

Stéj dalej od niezabezpieczonych bocznych ram
maszyny.

P50H

Trzymaj sie z dala od obracajacych sie czesci
maszyn, jesli sg one w ruchu.

P53 H

Niedopuszczalne jest, aby sktadac lub rozktadaé
ramy maszyny na zboczu i powierzchni pochytej.

P100H

Widoczne pozycje dzwigni i funkcje kulowego
zaworu hydraulicznego znajduje sie na trzpien
ttoka.

P101H

Y
[ DN I ]
e e

Oznaczenie miejsca, w ktdorym mozna zawiesié¢
na dzwig

WORKING POSITION
A

W maszynach K800PS, K1000PS,
mechaniczne ograniczniki osi muszg by¢
uzywane w pozycji transportowej. W ten

sposob jest zapewniona wysokos$¢
transportowa do 4 m.

Podczas pracy w polu ograniczniki te nalezy
obraci¢ do pozycji roboczej.

m17807

D.5

Umiejscowienie ostrzegawczych tabliczek bezpieczenstwa na maszynie jest zaznaczone na ponizszych

rysunkach.
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K500PS, K600PS, K700PS, K800PS - widok z przodu
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K500PS, K600PS, K700PS, K800PS - widok z tytu
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K1000PS - widok z przodu
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K1000PS - widok z tytu
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1. AGREGACIA ZTRAKTOREM

SN

WARIANT DO RAMION TRAKTORA -T3; T4

Agregacja maszyny do tylnych ramion traktora kategorii TBZ.
Wybraé mozna czopy dla kategorii TBZ3=¢36mm, TBZ4=¢50mm.
Standardowa wersja dyszla jest stosowana dla traktoréw, ktore
majg szerokos¢ ponad opony lub pasy do 3800mm. Dla traktoréw o
szerokosci wiekszej niz 3800mm musi zosta¢ zastosowana
przedtuzona wersja dyszla.

WARIANT DO AGROZACZEPU - K80; C40; C50; C70

Agregacja maszyny do sztywnego dolnego zaczepu z kulkg K80 lub z
czopem holowniczym ¢40mm, g50mm lub g70mm.

Oferowany jako dodatkowe wyposazenie maszyny.

Standardowa wersja dyszla jest stosowana dla traktoréw, ktore
majg szerokos¢ ponad opony lub pasy do 3800mm. Dla traktoréw o
szerokosci wiekszej niz 3800mm musi zosta¢ zastosowana
przedtuzona wersja dyszla.

2. ORGANY ROBOCZE

SPULCHNIACZE KOt

CA - spulchniacz kot z redlicg strzatkowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz két z redlicq strzatkowqg Odpowiedni
do pulchnych rodzajow gleby, gdzie nie ma ryzyka powstawania wilgotnych
grud. Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia gtebokosci nawet do 80 mm.
Mozliwos¢ ustawienia pozycji precyzyjnie za kotami traktora.

L
5

CC - spulchniacz kot z redlicg dtutowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz két z redlicq dtutowq. Odpowiedni
do ciezszych rodzajow gleby, gdzie istnieje ryzyko powstawania wilgotnych
grud. MozZliwos¢ mechanicznego ustawienia gtebokosci nawet do 80 mm.
Mozliwos¢ ustawienia pozycji precyzyjnie za kotami traktora.

PRZEDNIA WLtOKA

FL + FH - przednia stata zebata wtdka
» Automatycznie uruchamiana wtéka w profilu zebatym. Masywna
konstrukcja do precyzyjnego wyrownania duzej bruzdy.
» Mozliwosé zmiany wysokosci wtoki, mozliwos¢ zmiany wstepnego
napiecia sprezyny napinajgcej wtoki.
» Mozna wybraé¢ miedzy recznym ustawieniem wysokosci wtoki lub
wysokoscig wtoki sterowanq hydraulicznie.

L +FB — przednia wtdka z elastycznych segmentéw

» Automatycznie uruchamiana wtéka z samodzielnych elastycznych
segmentow.

» Lepsze rozdrabnianie grud, lepsza przepustowos¢ wiekszej ilosci
spulchnionej gleby.

» Mozliwosé zmiany wysokosci i nachylenia fopatek.

» Mozna wybraé miedzy recznym ustawieniem wysokosSci wtoki lub
wysokoscig wtoki sterowanq hydraulicznie.
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WAL PRZEDNI ROBOCZY

SB - spiralny wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m — 9 listw
» Wysoka jakosc rozdrabniana grud.

SB » Jest odpowiedni do delikatnie wilgotnych warunkdw.
» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY
wat roboczy.

BR - wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m — 12 listw
» Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud.
» Niezbyt dobrze nadaje sie do wilgotnych warunkdw.
» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY
wat roboczy.

RR - wat ring &40 cm - 115 kg/m

»  Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby.

» Dobre prowadzenie pod wzgledem gfebokosci.

» Odpowiedni do wilgotnych gleb.

» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY

wat roboczy.

BR SB RR
Rozdrabnianie LY Y Yol LY X Yol ©000
Ubijanie LY X Yol LY X Yol (Y YY)
Glebokie prowadzenie eeoe (XYY} YYYs
Odpornosc na zapychanie ©000 Y X Yo) eeoo
Przydatnosc¢ do kamienistych glek eee0 LY XYo) 'Y X Yo
Przydatnos¢ do mokrych gleb €000 eee0 eeoo
Gleby ciezkie ©e00 ©e00 e0e0
Gleby srednie ee00 ee000 ®0e00
Gleby lekkie (XYY (XYY} Y Y Yo

e — MAKS. / o - MIN.
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AL - sekcja redlic strzatkowych w dwdch rzedach

Sekcja redlicowa wyposazona jest w redlice strzatkowe o szerokosci
25 cm w dwéch rzedach. Kazda redlica zabezpieczona jest sprezyng
pidrowa. Ta sekcja redlicowa jest odpowiednia do lekkich
warunkow glebowych bez resztek roslinnych. Za redlicami znajduje
sie listwa wyréwnujgca.

CF - sekcja redlic dtutowych w czterech rzedach

Sekcja redlicowa wyposazona jest w waskie dtuta o szerokosci 7 cm
w czterech rzedach. Ta sekcja redlicowa jest odpowiednia do
uprawy gleby na wiosne, gdy niewskazane jest wydobywanie na
powierzchnie mokrej ziemi, lub do ciezkich gleb. Za redlicami
znajduje sie listwa wyréwnujaca.

AP - sekcja redlic strzatkowicy w dwadch rzedach

Uniwersalna sekcja redlicowa wyposazona jest w redlice strzatkowe
o szerokosci 25 cm w dwdch rzedach. Redlice s3 zamontowane na
stupkach o geometrii polepszajgcej przechodzenie resztek
roslinnych. Dlatego ta sekcja redlicowa jest odpowiednia dla
gruntéw z wiekszg iloscig wystepowania rozdrobnionych resztek
roslinnych oraz do ciezkich gleb. Za redlicami znajduje sie listwa

wyréwnujaca.
AL CF AP
I;zlg(zjg?”r(z:‘(:%w redlic (szt.) / Rozstaw 2/ 400 4240 2490
Widka za redlicami XY 0000 YY)
Uprawa na catej powierzchni ecece eee0 YY)
Przydatnos¢ do lekkich gleb XYY XYY ecoe
Przydatnos¢ do srednich gleb 0000 eee0 YY)
Przydatnos¢ do ciezkich gleb YYYe XY Ye ecoe
Przydatnos$¢ do kamienistych gleb eee0 YYYe YY)
Przydatnos¢ do mokrych gleb 0000 XYY ®000
Odpornos¢ na zapychanie 0000 eee0 o000

e — MAKS. /0 - MIN.

WLOKA ZA REDLICAMI

LISTWA WYROWNUJACA ZA REDLICAMI

Listwa jest stosowana za wszystkimi typami sekcji redlic. Listwa stuzy do
rozprzestrzeniania spulchnionej gleby przed watem tylnym. Regulacje
wysokosci przeprowadza sie za pomocq faricucha, na ktérym wisi listwa.
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WAL TYLNY ROBOCZY

SB

SB - spiralny wat listwowy - @40 cm - 60 kg/m — 9 listw

>
>
>

Wysoka jakosc rozdrabniana grud.

Jest odpowiedni do delikatnie wilgotnych warunkdw.

Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy.

BR - wal listwowy - &40 cm - 60 kg/m — 12 listw

Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud.

Niezbyt dobrze nadaje sie do wilgotnych warunkdw.

Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy.

V
\W

RR - wat ring &40 cm - 115 kg/m

YVVVYYV

Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby.

Dobre prowadzenie pod wzgledem gtebokosci.

Odpowiedni do wilgotnych gleb.

Ten typ watu mozZe byc uzywany jako PRZEDNI, jak rdwniez TYLNY
wat roboczy.

CR - wat crosskill z oczyszczaczem - @40 cm - 170 kg/m

Rozdrabnianie

Ubijanie

Giebokie prowadzenie
Odpornos¢ na zapychanie
Przydatnos$¢ do kamienistych
gleb

Przydatnos¢ do mokrych gleb
Gleby ciezkie

Gleby srednie

Gleby lekkie

e — MAKS. / 0 - MIN.

» Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud i ponowne utwardzenie

» Doskonata praca w lekkich, Srednich i ciezkich glebach.

» Nie nadaje sie do wilgotnych gleb.

» Nie nadaje sie do gleb z wysokim wystepowaniem kamieni.

» Ten typ watu moze by¢ uzywany tylko jako TYLNY wat roboczy.
DCR — dwurzedowy wat crosskill - @40 cm / &40 cm - 175 kg/m

» Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud i ponowne utwardzanie.

» Intensywniej wymiesza uprawiang glebe.

» Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach.

» Jest w stanie pracowaé w delikatnie wilgotnych warunkach.

» Nie nadaje sie do kamienistych gleb.

» Ten typ watu moze by¢ uzywany tylko jako TYLNY wat roboczy.

BR SB CR DCR RR
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LY X Yol (Y X Yol YY) 0000 XYY
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0000 (X X Te] [ X X Te] 0000 o000
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OPERACJE WYKANCZAJACE

LF - TYLNA WEOKA WYKANCZAJACA

Wtoka za tylnym watem zapewnia wyrownanie | rownomierne
rozmieszczenie spulchnionej gleby. Mozliwos¢ zmian nachylenia wifoki
poprzez uzycie plytek dociskowych & czym mozna zwiekszy¢ skutecznosé

wioki.
\
11 DOCISKO PODPOROWE WtOKI WYKONCZENIOWE)
ﬂ\ Dociski te stuzq jako mozliwos¢ zmiany nachylenia wtoki
& wykoriczeniowej. W razie potrzeby umozliwia to poprawe
q pracy witoki, a co za tym idzie, poprawe jakosci uprawy.

RF - TYLNY WAt WYKONCZENIOWY $220mm

Pretowy wat wykoriczeniowy aktywnie rozdrabnia resztki grud po tylnym
wale. Mozliwos¢ zmiany sity napinajgcej sprezyny naciggowej @ czym
mozna zwiekszyc¢ skutecznos¢ watu wykonczajgcego.

!lUwaga, watu wykoriczeniowego nie mozna stosowac za dwurzedowym
watem crosskill.

RF - TYLNY WAt WYKONCZENIOWY CROSSKILL $220mm

Wat wykonczeniowy crosskill aktywnie rozdrabnia resztki grud po tylnym
wale. Mozliwo$¢ zmiany sity napinajgcej sprezyny naciggowej @ czym
mozna zwiekszy¢ skutecznosé watu wykonczajgcego.

1lUwaga, watu wykonczeniowego crosskill nie mozna stosowac za
dwurzedowym watem crosskill.
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3. MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

Montaz nalezy wykonywac na rGwnym i utwardzonym podtozu.

Jako instrukcji do montazu nalezy uzywac katalogu czesci zamiennych z wizualizacjami 3d

Montaz maszyny musi eksploatator wykonywac¢ wedtug instrukcji producenta, najlepiej wspotpracujac z
fachowym technikiem serwisu okreslonym przez producenta.

Po ukonczeniu montazu maszyny eksploatator musi wykonaé prébe dziatania wszystkich montowanych
czesci.

Eksploatator musi zapewnié, aby manipulacja z maszyng za pomoca urzadzenia dzwigowego przy jej
montazu byta w zgodzie z rozdziatem ,,C*/str.12.

Przyktadowe rozwigzanie samodzielnie zatadowanej maszyny K800PS na platformie ciezaréwki.
T r—

¥t y

g
= (¥
3 3

Sl

platformy cier(’)wki za pomocy wozka

=  Wyladunek samodzielnie zatadowanej maszyny K800PS z
widfowego.
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4.

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACII

Wczesniej niz maszyne, wyprébuj i skontroluj, czy podczas przewozu nie doszto do uszkodzenia i czy
byty dostarczone wszystkie czesci znajdujace sie w dowodzie dostawy.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi, zwtaszcza
rozdziatu A-D str.10-17. Przed rozpoczeciem pracy z maszyng zapoznaj sie z jej elementami sterowania i
z jej dziataniem.

W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji, ale i ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkédw bezpieczeristwa
i ochrony srodowiska naturalnego.

Operator musi, przed kazdym uzyciem (wprowadzeniem do uzytku) sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem
kompletnosci, bezpieczenstwa, higieny, bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczeristwa ruchu i ochrony
Srodowiska.

MASZYNA WYKAZUJACA ZNAKI USZKODZENIA NIE MOZE BYC WPROWADZONA DO EKSPLOATACII!!
Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na rownej i twardej powierzchni.

Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszej dostepnosci stoku TRAKTOR-MASZYNA.

Przed wtaczeniem silnika traktora skontroluj, czy w przestrzeni roboczej kompletu nie znajduje sie zadne
zwierze czy osoba i nacisnij ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

Obstuga jest odpowiedzialna za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane przez eksploatacje
traktora i przytagczonej maszyny.

Obstuga przy pracy powinna przestrzegac przepisow technicznych i bezpieczeistwa okreslonych przez
producenta.

Obstuga powinna przy otaczaniu na uwrocie wyciggnaé maszyne, tzn. organy robocze maszyny nie s3 w
ziemi.

Podczas pracy z maszyng obstuga powinna przestrzega¢ przepisowej gtebokosci roboczej i predkosci
wymienionej w instrukcji w tabelce str.8-9.

Obstuga powinna, przed odejsciem z kabiny traktora, spusci¢ maszyne na ziemie i zabezpieczy¢ komplet
przed poruszeniem sie.

W przestrzenie pomiedzy traktorem a maszyng podczas podtaczania nie mogg sie zatrzymywac zadne
osoby. Nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznos¢!
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4.1 AGREGACIA Z TRAKTOREM

A

Agregacja z tylnym zawieszeniem TBZ
> /

Maszyna moze by¢ podtagczona tylko do ciggnika, ktérego waga jest taka sama lub wyzsza niz catkowita
masa przytgczonej maszyny.

Obstuga maszyny musi przestrzega¢ wszystkich ogdlnie waznych przepiséw bezpieczerstwa pracy,
ochrony zdrowia, srodkéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego.

Obstuga moze przytaczy¢ maszyne wyfacznie do traktora, ktéry jest wyposazony w tylne trzypunktowe
zawieszenie lub dolne agrozawieszenie i posiada nieuszkodzony zestaw hydrauliczny.

W pozycji transportowej maszyny lub w przypadku, gdy nie korzysta sie z maszyny musza by¢
zabezpieczone w ciggniku rozdzielacze sterujace lub zablokowane. Pozwoli to uniknac
niezamierzonego ruchu przez osoby (dzieci, osoby) hydrauliki.

Maszyne nalezy agregowac z traktorem wytgcznie za pomocg komponentow zgodnych pod wzgledem
typu i wymiardw, spetniajgcych wymogi odnosnie mocy. Np. nie agredgowac¢ maszyny z okiem
holowniczym ¢50mm za czop g40mm!

Konstrukcja pozwala na wybdr pomiedzy kilkoma wariantami agregacji z traktorem.

Agregacja z agrozawieszeniem

= K80, C40, €50, C70

BT\
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4.2 HYDRAULIKA MASZYNY

Czesci hydrauliczne systemu maszyny, ktdre s pod ci$nieniem jest zabronione demontowac.

Olej hydrauliczny, ktéra wnika w skore pod wysokim cisSnieniem, powoduje powaine obrazenia. W
przypadku zranienia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej.

- Hydraulike nalezy podtacza¢ tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i traktora (agregatu) sa bez

cisnienia.

- Uktad hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem. Regularnie nalezy kontrolowaé nieszczelnosci i
uszkodzenia wszystkich przewoddéw, wezy i Srub, ktdre nalezy natychmiast usunaé.

] Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci, nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi.

] Do podtaczenia zestawu hydraulicznego maszyny do traktora nalezy uzy¢ wtyczek (na maszynie) i gniazd
(na ciggniku) szybkoztgczek tego samego typu.

- Dla utatwienia obwody hydrauliczne oznaczone sg kolorystycznie

O

OBWOD HYDRAULICZNY SKEADANIA RAM BOCZNYCH

- JEDNO CZERWONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie
sktadanie ram bocznych do pozycji transportowe;j.

OO

OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA RAM BOCZNYCH

- DWA CZERWONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie ci$nienia tej gatezi obwodu wykonuje sie
rozktadanie ram bocznych do pozycji roboczej

O

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA OSIAMI

- JEDNO ZOtTE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu 0§
transportowa dostaje sie do pozycji, gdy maszyna
przemieszcza sie na watach roboczych a kota osi s3 w
powietrzu.

OO0

STANDARDOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA OSIAMI

- DWA ZOLTE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje
sie podnoszenie osi transportowej do pozycji transportowej,
tzn. maszyna przemieszcza sie na oponach osi.

W obwodzie jest
uzyty ogranicznik
przeptywu
spowalniajacy
predkos¢ pracy
ttokow.

Doktadng pozycje
znajdg Panstwo w
katalogu czesci
zamiennych.

HYDRAULICZNA OBStUGA NOGI DYSZLA W WERSJI PRON DO DOLNEGO ZACZEPU.

O

00

STANDARDOWE
WYPOSAZENIE MASZYNY

HYDRAULICZNY OBWOD NOG
PODPOROWYCH

- JEDNO CZARNE KOtKO

Po nacisnieciu tej gatezi obwodu noga podporowa unosi sie

od podstawy do konstrukcji dyszla.

STEROWANIA

HYDRAULICZNY OBWOD NOG
PODPOROWYCH

- DWA CZARNE KOtKA

Po nacisnieciu tej gatezi obwodu noga podporowa opada do

podstawy od konstrukcji dyszla.

STEROWANIA

W obwodzie jest
uzyty ogranicznik
przeptywu
spowalniajacy
predkos¢ pracy
ttokow.

Doktadng pozycje
znajdg Panstwo w
katalogu czesci
zamiennych.
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O

OBWOD HYDRAULICZNY  STEROWANIA  POZYCIA
PRZEDNICH WtOK

- JEDNO NIEBIESKIE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu
wykonuje sie wyjmowanie wtdki od podktadki.

OO0

OBWOD  HYDRAULICZNY  STEROWANIA  POZYCIA
PRZEDNICH WtOK
- DWA NIEBIESKIE KOtKA

W obwodzie jest
uzyty ogranicznik

O

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu srﬁ;m:' c
wykonuje sie zagtebianie wtéki w kierunku do podkfadki. ': dkodé J?az
OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GLEBOKOSCIA tp,foekéw —

ROBOCZA REDLIC

- JEDNO ZIELONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu
wykonuje sie wyjmowanie redlic z uprawianego profilu
glebowego.

Doktadng pozycje
znajdg Panstwo w
katalogu czesci
zamiennych.

00

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKOSCIA
ROBOCZA REDLIC

- DWA ZIELONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu
wykonuje sie zagtebianie redlic do uprawianego profilu
glebowego.

OO0

DODATKOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

OBWOD HYDRAULICZNY HYDRO SILNIKA WENTYLATORA SIEWNIKA

- JEDNO CZARNE KOLKO + JEDNO NIEBIESKIE KOtKO

Gatgz obwodu Dn20 stuzy do odprowadzania oleju bezposrednio do zbiornika
traktora.

Maksymalna dopuszczalna wartos¢ ci$nienia w wezu spustowym wynosi 5 bar,
skutkiem wyzszego cisnienia jest wyciskania uszczelnienia watu, co prowadzi do
uszkodzenia wentylatora hydro silnika.

W przypadku, gdy w traktorze nie ma standardowo zamontowanego
swobodnego odptywu do zbiornika, nalezy skontaktowac sie z producentem
(sprzedawcy) traktora, ktory udzieli informacji o mozliwosciach koncowki
swobodnego odptywu.

000

OBWOD HYDRAULICZNY HYDRO SILNIKA WENTYLATORA SIEWNIKA

- DWA CZARNE KOtKA + JEDNO NIEBIESKIE KOtKO

Gataz obwodu Dn12 nalezy przytaczy¢ do obwodu z priorytetem dostawy oleju.
Poprzez zwiekszanie ci$nienia tej gatezi dostarcza sie olej w kierunku do hydro
silnika napedu wentylatora.

Maksymalna dopuszczalna wartosc¢ cisSnienia wynosi 130 bar, maksymalny
przeptyw 40 |/min.
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Schemat hydrauliczny K500-800PS

1 1 §
=7
2 2 8 =7
ﬁvo%
r—H / 1 _—
L] | l
= LT 1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
5 5 2-Sprzegta hydrauliczne
4 4 3-Cylindry hydrauliczne sterowania osi
4-Kurki zamykajgce sterowania cylindréw osi
3 3 5-Cylinder hydrauliczny nachylenia bocznych ram
6- Hydrauliczny odcinajgcy zawor cylindra nachylenia ram
bocznych

Schemat hydrauliczny K500-800PS- OBSt UGA POZYCJI PRZEDNICH WtOK

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania
ittt ] e
4 4 4 4 4 4 4-Hydrauliczny zawér odcinajacy

3 3 3 3 3 3 cylindréw wiék

Schemat hydrauliczny K500-800PS- OBStUGA GtEBOKOSCI ROBOCZE)J
REDLIC

015
2 8;3

g 1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscia
redlic

4 4 4 4-Hydrauliczny zawér odcinajacy cylindréw
gtebokosci redlic
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Schemat hydrauliczny K1000PS

24 2 1

9@

mExy "MExY

1

5 B | A

4
3 [ 1O S 3

1-Rozdzielacz sterujacy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania osi

4-Kurki zamykajgce sterowania cylindrow osi

5-Cylinder hydrauliczny nachylenia bocznych ram

6-Hydrauliczny odcinajacy zawér cylindra nachylenia ram bocznych
7-Zamykajace zawory sterowania cylindréw pochylania bocznych ram
8-Zawor przepustowy do sterowania funkcji sktadania bocznych ram
9-Zawar zabezpieczajacy do sterowania funkcji kopiowania bocznych
ram

10- Akumulator ci$nienia, cisnienie gazu w zbiorniku = 200 bar
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Schemat hydrauliczny nogi podporowej K500PS-K1000PS
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Schemat hydrauliczny K1000PS- OBStUGA POZYCJI PRZEDNICH WtOK

1 o)
=4 Kl
2%y o |
3 o1
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1-Rozdzielacz sterujacy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania wtékami
4-Hydrauliczny zawér odcinajacy cylindréw wtdk

Schemat hydrauliczny K1000PS- OBStUGA GtEBOKOSCI ROBOCZEJ

REDLIC
o
21

‘f

V4

i)y i) gLt

3 3 3 3 3

X

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscig redlic
4-Hydrauliczny zawdr odcinajacy cylindréw gtebokosci

Schemat hydrauliczny - NAPEDU WENTYLATORA SIEWNIKA K500-K1000

1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
4 3 3 2- Sprzegta hydrauliczne I1SO 12,5
00— : . O ‘.,_,C | 3- Sprzegta hydrauliczne 1SO 20
Jnzl ) 4- Swobodny spad do zbiornika traktora
“-A-*
£ — —= oo -~ |
T oo ] )] J’EL
Ntz (&)
12 2 o b
KOMPAKTOMA o "
' B IS0 125
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4.3 SKtADANIE | ROZKtADANIE MASZYNY

Przy wszystkich ruchach hydraulicznych nalezy obnizy¢ predkos¢ przed zatrzymaniem ruchomych czesci
maszyny przez zamkniecie odpowiedniego zaworu na sterowniku traktora!

- Hydraulika maszyny musi by¢ podtgczona na obustronny uktad hydrauliczny.

- Obstuga musi zapewnié, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie byta w ich zasiggu (tzn.
w miejscu ich potozenia) ani w poblizu zadna osoba lub zwierze i aby nikt nie wktadat palcow do
przestrzeni przegubdw.

] Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac na réwnym i statym terenie lub w poprzek do zbocza.

>
l"" “i"

/ A o
f %Ir ll& *

P 100 H

2

] Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac tylko z maszynga, ktéra jest podniesiona na osi.

] Przed rozpoczeciem sktadania nalezy usung¢ z maszyny zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia moga
przeszkadza¢ w dziataniu lub wptywac na funkcjonowanie a w konsekwencji spowodowac¢ uszkodzenie
mechanizmu.

- Podczas sktadania lub rozktadania ramy boczne nalezy kontrolowac i sktada¢ ptynnie do koricowej pozycji
do oporu.

4.3.1 WPROWADZENIE MASZYNY DO POZYCJI TRANSPORTOWEJ

» PODNIESC MASZYNE NA 0S|

o Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie oznaczonym dwoma zéttymi kotkami nalezy podniesé
maszyne na osi. Nalezy to wykonywaé dopdki ttok nie wysunie sie do skrajnej pozycji. Jednoczesnie
nalezy podnie$é¢ rowniez tylne ramiona traktora, jesli maszyna jest w ten sposdb agregowana. Jedli
maszyna jest agregowana do sztywnego dolnego zaczepu traktora, podnoszenie odbywa sie
automatycznie wraz z podnoszeniem osi.

o Maszyne oczysc¢ z nieczystosci.
»  ZtOZENIE RAMY BOCZNEJ DO POZYCJI TRANSPORTOWE)
o Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym jednym czerwonym kétkiem

nalezy ptynnie ztozy¢ ramy boczne do pozycji transportowej. Fabrycznie maszyna jest wyregulowana w
taki sposdb, ze przy maksymalnym wysunieciu bocznego ttoku ramy boczne opierajg sie o ograniczniki
na ramie Srodkowe;j.
o W maszynach K1000PS proces sktadania jest zautomatyzowany, tzn. maszyna automatycznie sktada sie
w wyniku zwiekszania ci$nienia w obwodzie.

o Uktad zablokuj lub zamknij.
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>  ZABEZPIECZENIE RAMY BOCZNEJ PRZED ROZtOZENIEM...K500-800PS
o Po zakonczeniu sktadania do pozycji transportowej konieczne jest zabezpieczenie ramy bocznej przed
roztozeniem za pomocg mechanicznego ciegta taczacego.

!‘Wi"\ AN ‘,‘_\ 7 _ﬁ"ﬂ 4
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CIEGO tACZACE
ZABEZPIECZONE

>  ZABEZPIECZENIE RAMY BOCZNEJ PRZED ROZtOZENIEM...K1000PS
o Po zakonczeniu sktadania do pozycji transportowe] konieczne jest zabezpieczenie ramy bocznej za pomocg
zamkniecia zawory kulowego na przednich ttokach sktadania do pozycji ,zamkniete”.

|

ZAWOR KULOWY
ZAMKNIETY

»  ZABEZPIECZENIE POZYCJI TRANSPORTOWEJ OSI...K500-700PS

o Po zakonczeniu sktadania do pozycji transportowej konieczne jest zabezpieczenie osi w pozycji
transportowej, nalezy ustawi¢ zawory kulowe w pozycji ,zamkniete”.

ZAWOR KULOWY
ZAMKNIETY
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>  ZABEZPIECZENIE POZYCJI TRANSPORTOWEJ OSI...K800-1000PS = WYSOKOSC TRANSPORTOWA DO 4m

o  Po zakonczeniu sktadania do pozycji transportowej konieczne jest zabezpieczenie osi w pozycji
transportowej poprzez przechylenie ogranicznika osi. Nalezy go zabezpieczy¢ kotkiem, aby nie magt sie
poluzowac. Nastepnie z miejsca kierowcy traktora nalezy zwolni¢ obwdd obstugi osi (OZNACZONY
ZOLTYMI PASKAMI) do pozycji ptywajacej, poprzez to maszyna opusci swojg wage na ogranicznik i osiagnie
sie tym wysokos$¢ transportowg 4m.

4.3.2 WPROWADZENIE MASZYNY DO POZYCJI ROBOCZEJ

»  ODBEZPIECZENIE RAMY BOCZNEJ PRZEZ ROZtOZENIEM...K500-800PS
o Przed rozpoczeciem rozktadania maszyn K500-800PS konieczne jest odbezpieczenie mechanicznego

CIEGLO tACZACE
ODBEZPIECZONE

»  ODBEZPIECZENIE RAMY BOCZNEJ PRZED ROZtOZENIEM...K1000PS
o Przed rozpoczeciem rozktadania maszyny K1000PS konieczne jest odbezpieczenie zawordw kulowych na

ttokach sktadania do pozycji ,otwarte”

1

P 11 H

ZAWOR KULOWY
OTWARTY
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»  ROZLOZENIE RAMY BOCZNEJ DO POZYCJI ROBOCZE)

o Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym dwiema czerwonymi kétkami
nalezy ptynnie roztozy¢ ramy boczne do pozycji robocze;.
o W maszynach K1000PS proces rozktadania jest zautomatyzowany, tzn. maszyna automatycznie rozktada

sie w wyniku zwiekszania cisnienia w obwodzie. Cisnienie w obwodzie nalezy zwieksza¢ tak dtugo,
dopdki maszyna nie bedzie w petni roztozona i dopdki ttoki rozktadania nie sg w petni wsuniete.

o W pozycji roboczej maszyny K1000PS zastosowano w uktadzie hydraulicznym akumulator cisnienia
ustawiony na 200 bardw, a to ze wzgledu na eliminacje miedzyszczytowych zmian cisnienia w ttoczysku
na zewnetrznej prawej ramie maszyny (w kierunku jazdy).

ar. =3 aan
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>  ODBEZPIECZYC POZYCJE TRANSPORTOWE) OSl...K500-700PS

O

»

o

Po zakonczeniu rozktadania do pozycji roboczej trzeba odbezpieczy¢ zawdr kulowy ttokéw osi z pozycji
transportowej do pozycji ,otwarte”.
g

L

=
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ZAWOR KULOWY
OTWARTY

ODBEZPIECZYC POZYCJE TRANSPORTOWEJ OSI...K800-1000PS
Po zakonczeniu rozktadania do pozycji roboczej trzeba poprzez zwiekszanie cisnienia obwodu
hydraulicznego oznaczonego dwoma z6ttymi paskami podniesé maszyne z ogranicznika osi. Nastepnie
poprzez przechylenie ogranicznika odbezpieczy¢ 0$ z pozycji transportowej. Nalezy go zabezpieczyé
kotkiem, aby nie mdgt sie poluzowac. Nastepnie z miejsca kierowcy traktora nalezy zwolni¢ obwdd obstugi
osi do pozycji ptywajacej, poprzez to maszyna opusci swojg wage na

ogranicznik i osiggnie sie tym wysokosc¢ transportowg 4m. WORKING POSITION

POt0OZYC MASZYNE NA WALY ROBOCZE
Poprzez zwiekszanie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym jednym zéttym kétkiem nalezy
opusci¢ maszyne na dot na ziemie. Nalezy wykonywaé dopaki ttoki nie znajda sie w skrajnej pozycji a kota
jezdne nie znajdg sie nad podtozem. Maszyna opiera sie na organach roboczych (watach lub
redliczkach). Jednoczesnie nalezy opusci¢ réowniez tylne ramiona traktora, jesli maszyna jest w ten
sposob agregowana. Jesli maszyna jest agregowana do sztywnego dolnego zaczepu traktora, opuszczanie
maszyny na ziemie odbywa sie automatycznie wraz ze sterowaniem osi3.

Uktady zablokuj lub zamknij.
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5.

PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACJACH LADOWYCH

Zgodnie z rozdziatem 4.3.1 konieczne jest doprowadzenie maszyny do pozycji transportowej, tzn.
maszyna jest ztozona, ramy boczne s3 zabezpieczone przed roztozeniem a o$ transportowa ma
zabezpieczone zawory kulowe.

W maszynach K800OPS a K1000PS trzeba do osiggniecia wysokosci roboczej do 4m uzy¢ mechanicznych
ogranicznikdéw osi.

Maszyny sg z przodu i z tylu wyposazone w tabliczki odblaskowe oznaczajgce obrys zewnetrzny.
Operator powinien utrzymywac te tabliczki w czystosci i nie uszkodzone.

Przed wyjazdem operator ma obowigzek wyczysci¢c maszyne z zanieczyszczen i zapobiec w ten sposéb
rozprzestrzenianiu sie ich na drodze.

Operator powinien wyposazy¢ maszyne do transportu w taki sposdb, aby zawsze spetniata obowigzujgce
przepisy, rozporzadzenia i dyrektywy dotyczace ruchu drogowego.

Przy przewozie po komunikacjach lagdowych obstuga powinna z uwagi na rozmiary maszyny, by¢ ostrozna.
Obstuga musi przestrzega¢ aktualnych przepiséw dotyczacych przewozu po komunikacjach Igdowych
(rozporzadzenia, ustawa) po przytaczeniu maszyny do traktora, z powodu zmiany zacigzenia osi. Warunki
jazdy catego zestawu zmieniajg sie rowniez w zaleznosci na charakterze terenu, nalezy przysposobié
jazde do tych warunkow.

W przypadku potrzeby obstuga powinna przedtozyé karte techniczng maszyny wedtug aktualnych
przepisow przewozu po komunikacjach Ilgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

Obstuga powinna przy cofaniu z maszyng zabezpieczy¢é dostateczng widocznos¢ ze swojego miejsca
kierowcy w traktorze. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna zawota¢ zdatng i
pouczong osoba.

Obstuga musi przy transporcie maszyny po komunikacji drogowej musi zabezpieczy¢ ramiona tylnego
TBZ traktora w pozycji transportowej, tzn. DZzwignig sterowania hydraulicznego ramion nie dopusci¢ do
nieoczekiwanego opuszczenia ramion. Réwnoczesnie muszg by¢ ramiona tylnego TBZ traktora
zabezpieczona przed odchyleniem na boki.

Przy transporcie maszyny po komunikacjach drogowych obstuga musi przestrzegaé przepisow i
zarzadzen, ktdre uscislajg stosunek obcigzenia osi traktora w zaleznosci od predkosci transportowej.
ZAKAZ JAZDY MASZYNY PO DROGACH PUBLICZNYCH PRZY ZtEJ WIDOCZNOSCI!!

Kontrola nakretek na osi transportowej

Do kontroli poluzowanych nakretek stuzy plastikowa strzatka tzw. ,Check Point“, ktdéra szybkim
spojrzeniem pozwala zobaczy¢ stan nakretek, czy s poluzowane czy nie.

Przed jazda nalezy zawsze skontrolowadé stan Check Point.

Jesli strzatki nie sg naprzeciwko siebie, konieczne jest dokrecenie nakretek két do wymaganego
momentu dokrecania i nasuniecie Check Point strzatkami naprzeciwko siebie, jak pokazano na
zielonym obrazku.

Momenty dokrecania dla nakretek osi: M18x1,5 - 265Nm
M20x1,5 - 343Nm

M22x1,5 - 440Nm

© © O

Initial point-to-point configuration

Danger - wheel nuts have loosened!
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6.

»

>

USTAWIENIE ORGANOW ROBOCZYCH MASZYNY

W maszynie mozna regulowac pozycje poszczegdlnych organéw roboczych
o pozycja i gtebokos¢ spulchniaczy kot
o wysokos¢ i docisk widki
o gtebokos¢ redlic
o pozycja wtéki za redlicami (tylko przy redlicach strzatkowych)
o nachylenie tylnej wiéki wykanczajace;j.
Odnosnie sterowania ustawieniami pozycji przednich wték i gtebokoscia redlic mozna wybraé pomiedzy
wersjg mechaniczng a automatycznym sterowaniem z miejsca kierowcy.
W maszynach mozna regulowac ustawienia pretow sktadania.

6.1 REGULOWANIE POZYCJI | GREBOKOSCI SPULCHNIACZY KOt

»

>

Regulacji pozycji spulchniaczy két traktora mozna w zaleznosci
od potrzeb dokonywac pod wzgledem wysokosci i wzdtuznie. WARIANTY SPULCHNIACZY (str.18)
Podczas regulowania pozycji spulchniaczy nalezy zawsze CA cc
przestrzega¢  powszechnie  obowigzujgcych  przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.
Prawidtowa pozycja spulchniaczy kot wptywa na koricowa
jakos¢ uprawy.
Spulchniacze két sg umieszczone na nosnikach dyszla
holowniczego. Nosnik dyszla do mocowania spulchniaczy
sladow jest wysuwany.
Wl -

STANDARDOWY DYSZEL
WYSUNIECIE NOSNIKA
Min=830mm
Max=1230mm

PRZEDLUZONE DYSZLE
WYSUNIECIE NOSNIKA
Min=1450mm
Max=1790mm

Spulchniacz mozna przesuwac na nosniku w taki sposéb, aby zawsze spulchniat utwardzone slady kot
traktora. Wzdtuzne ustawienie spulchniaczy wykonuje sie poprzez poluzowanie nakretek Srub i
przesuniecie spulchniaczy po nosniku do pozycji za kotami traktora, tak aby spulchniaty utwardzone

$lady za traktorem.
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> Ustawienie gtebokosci spulchniacza wykonuje sie za pomoca wyjecia czopu i przesuniecia spulchniacza w
uchwycie. Przed ustawianiem gtebokosci spulchniaczy nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji, w ktorej
spulchniacze nie sg obcigzone.

Min.535mm
Max.700mm

> Standardowo w maszynach uzyte jest 2+2 szt. spulchniaczy = CA4 / CC4. Ponad standardowo mozna uzy¢
réwniez wigkszej liczby, max. jednak 4+4 szt. = CA8 / CC8.

6.2 REGULACJA AMORTYZOWANEJ PRZEDNIEJ WtOKI

> Prawidtowa pozycja przedniej wtdki wptywa na koricowa jakos¢ uprawy.

> Podczas regulowania pozycji wtdk nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Regulacje przednich wtdk nalezy przeprowadzaé, gdy maszyna jest roztozona do pozycji roboczej i
jednoczesnie stoi na sekcjach roboczych.

> Przednia wtdka jest bardzo wainym organem roboczym maszyny. Ma duzy udziat w zdolnosciach

wyréwnujgcych maszyn Kompaktomat. Dlatego istotne jest jej prawidtowe ustawienie.

WARIANTY PRZEDNICH WtOK (str.18)
FL+FH-STALA ZEBATA L+FB-tOPATKOWA

W statych wtdkach zebatych mozna ustawié wysokosc¢ i napiecie wstepne sprezyny naciggowej.

We widkach topatkowych mozna ustawi¢ wysokosc¢ i nachylenie topatek.

Podstawowa wersja regulacji wysokosci jest mechaniczna.

Ponad standardowo mozna wysokos¢ wtéki obstugiwac z miejsca kabiny traktora za pomoca obwodu
hydraulicznego.

YV V VYV
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o W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie s3 wkomponowane elementy
zapewniajgce réownomierny ruch wszystkich wték. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywéw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahaé sie w przedziale 75-100%

wydajnosci.
o Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest
zabronione!
£
° M
15
S\
o}
1
> Wysokosé przedniej wiodki ustawia sie w zaleznosci od wielkosci grud i krzywizny pola. Wysokos¢ witoki

trzeba ustawi¢ na podstawie aktualnych warunkéw. Jesli widka bedzie za nisko, bedzie z soba
niepotrzebnie ciggna¢ duzo gleby, poprzez co bedzie obnizaé moc traktora. Jesli widka bedzie za wysoko,
to wtdka nie bedzie pracowad, poprzez co wyraznie wptynie na korncowg jakos¢ pracy maszyny. Nasze
podstawowe zalecenie jest, aby widka po opuszczeniu maszyny na pozycje roboczg byta okoto 3 cm
powyzej poziomu podtoza.

6.2.1 FL+ FH - PRZEDNIA STAtA ZEBATA WLOKA
> Automatyczne odbezpieczenie witdki jest zapewnione za pomocg napietej sprezyny. Sprezyna ta jest
fabrycznie ustawiona na dtugos¢ 340mm, ale mozna jej napiecie wstepne zmieni¢ w zaleznosci od
aktualnych potrzeb. Napiecie wstepne sprezyny wybiera sie w zaleznosci od charakteru pola (w
zaleznosci od wielkosci grud na polu). Im wieksze sg grudy na polu, tym wieksze konieczne jest napiecie
wstepne.

1
Min.320mm
Max.370mm

> Do utatwienia recznego ustawiania wysokosci wtdki nalezy uzy¢ pomocniczej dzwigni do obstugi.

b

O

0: =
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6.2.2 L+ FB — PRZEDNIA tOPATKOWA Wi+OKA Z ELASTYCZNYCH

SEGMENTOW
> Automatyczne odbezpieczenie segmentdéw widki jest zapewnione za pomocg sprezyny pidrowej kazdego
segmentu.
> Zmiana wysokosci i pochylenia fopatek wykonuje sie poprzez obrdcenie wtdki recznie lub hydraulicznie.

6.3 REGULACJA ELEMENTOW WALOW ROBOCZYCH

> Konstrukcje specjalnych wariantow watéw, w celu zapewnienia wysokiej jakosci uprawy gleby,
wymagajq regulacji.
> Regulacji nalezy dokonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku i przestrzegajgc powszechnie

obowigzujacych zasad bezpieczeristwa pracy.

6.3.1 RR- WALY RING

> W celu zachowania jakosci uprawy gleby, konieczne jest w zaleznosci od aktualnych warunkow,
ustawienie pozycji deflektorow palcowych wzgledem watu ring.
> Regulacja pozycji deflektoréw moze by¢ bardzo indywidualna. Zawsze zalezna jest od konkretnych
warunkow glebowych i klimatycznych.
‘ PRZEDNI WAL RING TYLNY WAt VALCE
Mozliwo$¢ ustawienia Mozliwos¢ ustawienia
deflektorow deflektorow
1) Ustawienie nachylenia 1) Ustawienie nachylenia

2) Ustawienie wysokosci 2) Ustawienie wysokosci
g -
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6.4 REGULACJA GLEBOKOSCI SEKCJI REDLICOWE)

> Podczas regulacji gtebokosci redlic nalezy zachowa¢ zwiekszong ostroznosc ze wzgledu na mozliwos¢
wirowania watu roboczego.

> Regulacje gtebokosci redlic nalezy wykonywaé gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji
robocze;j.

> Maszyna musi by¢ uniesiona na osi i na ramionach traktora, w taki sposdb, aby nie stata na redlicach.

> Gtebokos$¢ roboczg redlic ustawia sie w zaleznosci od planowanej wysiewanej rosliny.

o Burak..2-3cm
o Rzepak...3-5cm
o Pszenica, Jeczmien, Owies...5-8 cm

WARIANTY SEKCJI REDLICOWYCH (str.20)

Maszyna

K500PS, K600PS, K700PS, K8OOPS

K1000PS 5

> Podstawowa werSJa regulacp wysokosu jest mechaniczna za pomocg klamki...MCD

> Ponad standardowo mozna wysokos¢ redlic obstugiwac¢ z miejsca kabiny traktora za pomocg obwodu
hydraulicznego...HD
o W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie s3 wkomponowane elementy
zapewniajgce rownomierny ruch wszystkich ram redlicowych. Dlatego nie wolno ograniczaé
przeptywéw oleju na panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahac sie w
przedziale 75-100% wydajnosci.
o  Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest

zabronione!
o 5

849
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6.4.1 MCD- MECHANICZNA REGULACJA GLEBOKOSCI

> Ustawienie gtebokosci wykonuje sie mechanicznie poprzez reczne obrdcenie klamki. Kazdg sekcje
roboczg maszyny ustawia sie niezaleznie i oddzielnie.

> Poprzez obrécenie klamki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zwieksza sie ustawiong
gtebokosé-czerwone strzatki na rysunku.

> Poprzez obrdcenie klamki w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza sie ustawiong
gtebokosé-biate strzatki na rysunku.

> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w poblizu klamki sterowania
znajduje siewskaz’nik.

Oy <

6.4.2 HD- HYDRAULICZNA REGULACJA GLEBOKOSCI

> Ustawienie gtebokosci przeprowadza sie z miejsca kierowcy traktora. Wszystkie sekcje robocze maszyny
sa obstugiwane réwnoczesnie.

Wysuwaniem ttokdw zwieksza sie ustawienie gtebokosci - czerwone strzatki na rysunku.

Wsuwaniem ttokow zmniejsza sie ustawienie gtebokosci-biate strzatki na rysunku.

W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w widocznych z traktora
miejscach znajdujg sie wskazniki.

vV V VY

6.5 REGULACJA WYSOKOSCI WtOKI ZA REDLICAMI

> Regulacje widék nalezy wykonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji roboczej.
> Maszyna musi leze¢ na sekcjach roboczych.
> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.
o Witdka za redlicami stuzy do rownomiernego rozmieszczania spulchnionej gleby za ostatnim rzedem
redlic przed tylnym watem.
o Wysokos¢ wtdki ,V” nalezy ustawi¢ w zaleznosci od aktualnych warunkéw glebowych.
o Prawidtowa pozycja wtdki wptywa na koricowa jakos¢ uprawy.
o Prawidtowe ustawienie wtdki zapewnia stan, gdy po przejezdzie maszyny nie wida¢ rowkdw po ostatnim
rzedzie redlic.
o Zabezpieczenie pozycji wtoki odbywa sie poprzez wsuniecie elementy taricucha do oka na ramie nosne;.
Zabezpieczenie taricucha odbywa sie poprzez wsuniecie duplikatu i zabezpieczenie koteczkiem.
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6.6 USTAWIENIE ELEMENTOW SEKCJI KONCOWE)

6.6.1

USTAWIENIE NACHYLENIA TALNEJ WEOKY

> Podczas montowania docisku wiék nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujacych przepiséw

dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Poprawna funkcja wtdki wptywa na koricowgq jakos¢ uprawy.

W lzejszych typach gleb lub przy gtebszej uprawie, gdy
Kompaktomat swojg pracg tworzy wystarczajace ilosci
spulchnionej gleby, nie ma potrzeby zmiany nachylenia
wtoki  wykanczajgcej. Tzn. nie trzeba uzywac
ogranicznikéw .

W ciezszych typach gleb lub przy ptytkiej uprawie, gdy
Kompaktomat swojg pracg nie tworzy wystarczajgcej
ilosci spulchnionej gleby, moina na tylnej widce
zamontowaé ograniczniki, ktére zwiekszg agresywnosc
nachylenia. Poprzez to osiggnie sie stan, ze tylna widka
wygeneruje wiekszg ilos¢ gleby i poprzez to poprawi
jakos¢ koncowej pracy Kompaktomatu.

Ogranicznik wtdki jest rozwigzany jako obrotowy, ale
nie symetryczny. Dzieki temu mozna poprzez obrécenie
ogranicznika stworzy¢ dwa katy nachylenia wiéki.

(1] Delikatniejsze ~ wstepne napiecie...czerwone
obrdcenie ogranicznika.

® Wieksze wstepne napiecie...niebieskie obrdcenie
ogranicznika.

Do lepszego rozpoznania przy montazu jest na
ograniczniku rowek rozrézniajacy.

6.6.2

USTAWIENIE DOCISKU WAtU WYKANCZAJACEGO

> Podczas ustawiania docisku nalezy przestrzegac zasad bezpieczenistwa.
> Mechanizm docisku watu wykanczajgcego umozliwia zmiane naprezenia sprezyny naciggowej w 3

pozycjach.

> Do zmiany docisku uzyj dotgczonej diwigni, ktdorg nalezy natozy¢ na segment utozenia sprezyny i

przechylnym ruchem przesuwac po grzebieniu.
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7.1 REGULACJA SPREZYNY CIEGtA SKEADANIA-LP

CIEGtA SKtADANIA RAM BOCZNYCH

W mechanizmie sktadania ram bocznych podtgczonych do
ramy centralnej sg zastosowane ciegta ze zintegrowanymi
sprezynami naciskowymi. Dzieki tym sprezynom mozna
osiggng¢ przeniesienie czesci wagi ramy centralnej na te
ramy boczne. Poprzez to osigga sie rwnomierng uprawe
gleby, tzn. rama centralna nie pracuje gtebiej niz ramy
boczne.

Jesli warunki glebowe s3 zréznicowane, mozna na ciegtach
sktadania zmieni¢ naprezenie sprezyn lub catg dtugos¢
ciegta. Dtugoscia ciegta trzeba sie zaja¢ w przypadku, gdy
maszyna jest dostarczana w stanie roztozonym i gdy

podczas dostawy dtugos¢ ciegta moze ulec zmianie w stosunku do ustawien z zaktadu produkcyjnego.

Regulacje dtugosci sprezyny nalezy wykonywa¢ gdy maszyna
jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji robocze;j.
Podczas regulacji nalezy przestrzega¢  powszechnie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.
Gdzie zmieni¢ wstepne napiecie sprezyn? Jesli podczas pracy
na polu ttoki sktadania sg catkowicie wsuniete a ramy unosza
sie i tworzg ksztatt litery ,V“. Oznacza to ze sprezyna ciegta
jest zbyt mato napieta i konieczne jest zwiekszenie jej napiecia
= skrécenie.
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> Fabrycznie sprezyny ustawione sg na podstawowg dtugos¢ sprezyny L,. W zaleznosci od aktualnych
potrzeb mozna zmieni¢ napiecie sprezyn.

Typ maszyny | L, (mm) e ’
(szt)
K500PS 290 p
K600PS 280 2
K700PS 275 2
K800PS 265 2
K1000PS 280 4
> Poprzez skrdcenie sprezyny Lp dojdzie do zwiekszenia sity sprezyny i zwiekszenia efektu odcigzenia ramy

srodkowej. Dopuszczalne wstepne napiecie sprezyny w stosunku do standardowych wymiaréw wynosi
,maks. -15mm*“.

7.2 REGULACJA DtUGOSCI CIEGLA-LT

> Regulacje dtugosci ciegta nalezy wykonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji
roboczej.

> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.

> Zalecenia, gdy zmieni¢ dtugos¢ ciegta Li:

7.21 SKROCENIE CIEGLA
o Po ztozeniu ram bocznych do pozycji transportowej ttok jest maksymalnie wysuniety, ale ramy boczne
nie opierajg sie o ograniczniki na ramie Srodkowej. Grozi to uszkodzeniem konstrukcji ramy przy
transporcie.

7.2.2 WYDLUZENIE CIEGLA
o Po ztozeniu ram bocznych do pozycji transportowej ttok jeszcze nie jest maksymalnie wysuniety, ale
ramy boczne juz opierajg sie o ograniczniki na ramie srodkowej. Grozi to uszkodzeniem konstrukcji
ramy pod wptywem sit spowodowanych hydraulika.
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SKtADANIA
MAX.1005mm

> Nalezy postepowac nastepujyco. Roztozy¢ maszyne do pozycji roboczej, @wyjaé potaczenie ciegta z
rama boczng, @ roztozy¢ ciegto od ramy bocznej, @obracaé nakretke ciegta. Po zmianie dtugosci
nalezy postepowac w odwrotny sposdb.
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8
>

AGREGACJA ZINNYM URZADZENIEM MASZYNOWYM

Pot-zawieszone kompaktomaty mozna dodatkowo wyposazy¢ w zaczep tréjpunktowy TBZ do agregacji z
innym urzgdzeniem maszynowym. Pod pojeciem innego urzadzenia maszynowego rozumie sie
urzadzenie zawieszone np. waty rozdrabniajace z kotami crosskill, siewnik pneumatyczny lub siewnik
mechaniczny.

Z Kompaktomatem mozna agregowac tylko takie urzadzenia, ktére przy pracy umozliwiaja ptynne
kopiowanie terenu. Z Kompaktomatem nie mozna agregowac siewnika bez kot jezdnych.

Z kompaktomatem nalezy agregowac tylko inne urzadzenia o takim samym zasiegu roboczym, jak
kompaktomat.

Podczas agregowania kompaktomatu i urzadzenia pomocniczego nalezy przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i ostroznosci.

Agregacje nalezy wykona¢ na réwnej i utwardzonej powierzchni. Do agregacji trzeba zawotac jeszcze
dodatkowego przeszkolonego wspotpracownika, ktéry pomoze Panstwu przy agregacji.

Do przestrzeni miedzy kompaktomatem i urzagdzeniem pomocniczym nalezy wchodzi¢ tylko w stanie
spoczynku obydwdch urzadzen.

Agregowane urzgdzenie maszynowe zmienia obcigzenie osi Kompaktomatu i zmienia witasciwosci
zachowania podczas jazdy, dlatego podczas jazdy zestawu kompaktomatu z agregowanym urzgdzeniem
maszynowym nalezy zachowac¢ zwiekszone srodki ostroznosci.

Podczas jazdy z takim zestawem nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw ruchu drogowego.

W trakcie pracy z kompletem TRAKTOR = KOMPAKTOMAT = URZADZENIE POMOCNICZE przestrzegaj
zasad bezpieczestwa pracy kompaktomatu i urzadzenia pomocniczego, roéwnoczednie przestrzegaj
zasad bezpiecznego przewozu po komunikacjach.

K1000PS z maszyng wat rozdrabniajgcy DV1000 K600PS z siewnikiem monsun ME600

Po agregowaniu kompaktomatu z innym urzadzeniem dojdzie do zmiany obcigzenia osi kompaktomatu.
Z kompaktomatem mozna faczy¢é urzadzenie dodatkowe, ktére nie spowoduje przecigzenia osi
transportowej. Dlatego konieczne jest postepowanie zgodnie z ponizsza tabela.

Maksymalna dopuszczalna masa urzadzenia dodatkowego dla agregacji z kompaktomatem

K500PS K600PS K700PS K800PS K1000PS

Ft (kg) 4025 4360 4960 5345 6920

Fn (kg) 5950 6800
K1 (mm) 3895 3810
K2 (mm) 5750 5950

Pozycja $rodka ciezkosci Maksymalna waga urzadzenia "M" (kg) przy predkosci transportowej 25 km/godz.

L= 1000 mm 2746 2553 2930 2708 2028
L=1300 mm 2629 2444 2806 2593 1944
L= 1500 mm 2557 2377 2728 2522 1892
L=1700 mm 2488 2313 2655 2454 1842
L=2000 mm 2392 2223 2552 2359 1773

K1...stata wymiarowa nr 1; K2...stata wymiarowa nr 2;
Ft...waga maszyny w $rodku ciezkosci; Fn...maksymalne dopuszczalne obcigzenie osi

>

>

Obliczona wartos¢ (ciezar) "M" umozliwi sprawdzenie bezproblemowe] agregacji innego urzadzenia i
kompaktomatu.

Wzér na obliczanie maksymalnie dopuszczalnej masy dodatkowego urzadzenia do agregacji z
kompaktomatem:
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_ (-Ft*K1) + (Fn*K2)

8.1 POZYCJA TRANSPORTOWA RAMION TYLNEGO TBZ

KOMPAKOMATU
> Przed rozpoczeciem jazdy zestawu po drogach publicznych konieczne jest zabezpieczenie ramion
zaczepu Kompaktomatu przed wychylaniem sie w gore. Nalezy je zabezpieczy¢ sworzniem
podtrzymujgcym.
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>

>
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8.2 POZYCJIA ROBOCZA RAMION TYLNEGO TBZ KOMPAKTOMATU

Aby urzgdzenie maszynowe agregowane za Kompaktomatem mogto swobodne kopiowac teren, ramiona
muszg mie¢ mozliwos¢ ruchu wahadtowego.
Osigga sie to poprzez:

1. Zmiane pozycji czopa sworznia podtrzymujgcego do 2. Catkowite usuniecie sworzni
skrajnych otworéw konsoli. podtrzymujacych.

Poprzez zmiane pozycji czopa lub usuniecie sworzni osigga sie w urzagdzeniu maszynowym agregowanym
za Komapktomatem swobodne kopiowanie terenu. Jednoczesnie w pozycji roboczej nie bedzie
dochodzi¢ do przecigzenia tylnego watu kompaktomatu.

W przypadku niezachowania tej regulacji dojdzie do uszkodzenia konstrukcji i tylnego watu
kompaktomatu, za co producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

8.3 AGREGACIA Z SIEWNIKIEM PNEUMATYCZNYM

>

>

Z Kompaktomatem mozna agregowac siewniki pneumatyczne, ktére maja wentylator napedzany hydro
silnikiem lub watem Kardana.

Do agregacji Kompaktomatu i siewnika pneumatycznego z hydronapedem wentylatora, mozna ponad
standardowo wyposazy¢ Kompaktomat wyposazy¢ w obwadd hydrauliczny do napedu wentylatora.

8.3.1 OBWOD DO NAPEDU WENTYLATORA HC

»  Zestaw komponentéw hydraulicznych zapewniajgcych transport oleju hydraulicznego z traktora do
siewnika.

»  Dla bezproblemowego dziatania obwodu i napedu wentylatora siewnika istotne jest przestrzeganie
koniecznosci podtaczenia weza hydraulicznego Dn 20- 1SO20 bezposrednio do zbiornika oleju
traktora, nie za$ przez rozdzielnice.
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8.3.2 OBWOD STEROWANIA ZNACZNIKAMI BM

»  Zestaw komponentdéw hydraulicznych zapewniajgcych transport oleju hydraulicznego z traktora do
siewnika.

»  Poniewaz siewniki majg rézne systemy obstugi znacznikéw, do Kompaktomatu mozna zastosowaé
hydrauliczne obwody obstugi znacznikéw.

»  Obwoddw tych mozna na Kompaktomat uzy¢ réwniez do mechanicznych siewnikdw.

o Obwdd jedno wezowy

Dn8-1S0 12,5

o Obwdd dwu wezowy

Dn8-15012,5

Dn8-1S012,5
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8.4 REGULACJA WARTOSCI CISNIENIA POWIETRZA W UKLADZIE
HAMULCOWYM

» Po agregowaniu Kompaktomatu z innymi maszynami zmieni sie nacisk na 0§ Kompaktomatu! Dlatego
konieczne jest ustawienie prawidtowej wartosci cisnienia w obwodzie hamulcowym na osi
Kompaktomatu. Zapewni to prawidtowe dziatanie zestawu uktadu hamulcowego.

» Podczas ustawiania cisnienia w uktadzie hamulcowym nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad i
przepiséw bezpieczenstwa.

8.4.1 ZWAZENIE OBCIAZENIA OSI ZESTAWU
Przed ustawieniem wartosci cisnienia zestaw nalezy zwazy¢ w celu okreslenia wartosci aktualnego obcigzenia
osi Kompaktomatu.
v

- ¢

8.4.2 REGULACJA CISNIENIA W UKtADZIE HAMULCA 0S| KOMPAKTOMATU
> Potrzeba zna¢  aktualne  obcigzenie  osi - e
Kompaktomatu.
» Warto$é ci$nienia ustawia sie obracajgc kétko na
zaworze redukcyjnym, znajdujacym sie w poblizu
zbiornika powietrza na dyszlu.

Zawor redukcyjny
L —

» W poblizu manometru znajduje sie tabela, w Przyktfad:
ktérej nalezy odszukac¢ zwazong mase i zgodnie z Dlatego tez, jesli zostanie zwazony zestaw z
tym masg ustawi¢ prawidtowa wartos¢ cisnienia w  obcigzeniem na osi Kompaktomatu w zakresie 5001-

obwodzie hamulcowym obracajac kétkiem. 5500 kg, nalezy ustawic cisnienie na 3,5 Bara.
WARTOSCI CISNIENIA DLA K500-K600PS WARTOSCI CISNIENIA DLA K700-K1000PS
BRZDA/BRAKE/BREMSE/TOPMO3 - 306E BRZDA/BRAKE/BREMSE/TOPMO3 - 309E
w 3500-3850kg.......... 5,1bar w
S = ’g %
g v Al 2 3851-4200kg.......... 47bar , EE
B e L= £ 4205-4600kg.......... 43bar 3243
= 5 o H 3500‘3850kg...3,6bar E @ E é z E ] H 4601'5000kg ....... 3,9bar W & E &
SEEa 3851-4200kg.........3,3bar E i 2w SUZ D 5001-5500Kg..........3,5bar > & o b
=88 42054600k 2,9bar TETS a2 Eev 3
GwRg 4205-4600kg..........2,9bar & £33 QuwDE 5501-6000Kg.......... 3,1bar Hi 83
% 5’ é 4601-5000kg..........2,6bar £ & 2T Ez2 6001-6500kg.......... 2,8bar 29 % I
S SE g 6501-7000Kg..........2,5bar 5
T > + 7001-7500kg......... 2,2bar

» W przypadku odtgczenia dodatkowej maszyny od Kompaktomatu koniecznie nalezy zwazy¢ obcigzenia
na osi Kompaktomatu i ustawi¢ odpowiednie ci$nienie dla samej maszyny!

~—=—" > We wszystkich tych krokach zestaw musi by¢ agregowany z ciggnikiem z dziatajgcym podtaczeniem

hamulcéw. Ciggnik musi mie¢ uruchomiony silnik, aby uzupetnié cisnienie w obwodzie hamulcowym.

e
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KONSERWACIJA | NAPRAWY MASZYNY

W trakcie jakichkolwiek napraw Ilub konserwacji maszyny musisz przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa.

Zawsze przed kazdym uzyciem maszyny nalezy skontrolowaé dokrecenie wszystkich potgczen srubowych
i montazowych maszyn, a pdzniej wykonywac to na biezgco w zaleznosci od potrzeb.

Regularnie sprawdzié¢ cisnienie w oponach maszyny i stan opon.

Na biezgco i regularnie kontrolowac zuzycie czgsci roboczych maszyny. Ze zuzytymi cze$ciami roboczymi
obniza sie jakos¢ pracy.

Smarowanie wszystkich punktéw smarowania nalezy wykona¢ wedtug rozdziatu 9.1.

Redlice robocze wymieniaj wedtug rozdziatu 9.2.

Regulacja, czyszczenie i smarowanie maszyny nalezy wykonywac¢ maszyny w stanie spoczynku, czyli
urzadzenie nie dziata.

Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczy¢ czesci przechylajace
sie i obrotowe maszyny, ktore mogtyby zagrazac obstudze.

Podczas napraw na przechylajacych sie czesci maszyn, nalezy stosowa¢ odpowiednie urzadzenia oparte
na wyznaczonych miejscach lub w odpowiednich miejscach.

W celu uchwycenia maszyny przy manipulacji za pomocg podnoszgcego urzgdzenia, nalezy uzywac tylko
miejsca zaznaczone naklejkami samoprzylepnymi ze znakiem taricucha ===~

Przy stwierdzeniu uszkodzenia lub wykrycia uszkodzenia maszyny, natychmiast zatrzymaj rozpoczetg
czynnos¢ z maszyng, wytgcz silnik ciggnika i nie dopus¢ do ponownego uruchomienia silnika. Zestaw i
maszyne zabezpiecz przeciw przemieszczaniu sie.

Przy konserwacji lub naprawie maszyny nalezy uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych,
narzedzi i odpowiedniego sprzetu ochronnego.

Oryginalne czesci zamienne zawsze zamawiaj wedtug katalogu czesci zamiennych.

W przypadku, gdy jest niezbedne spawanie przy naprawie a maszyna musi by¢ podtgczona do ciggnika,
musi mie¢ odtgczony kabel doprowadzajgcy od alternatora i akumulatora.

Maszyne utrzymuj w czystosci.

Nie zaleca sie czyszczenia ttokow hydraulicznych i cylindréw roboczych za pomoca myijki cisnieniowej lub mycia
bezposrednim strumieniem wody.
Uszczelnienie ttokow i tozyska cylindrow moga ulec uszkodzeniu podczas mycia myjkg ciSnieniowg lub
bezposrednim strumieniem wody.
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PLAN KONSERWACII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcjg:

Konserwacja

Codziennie
(w sezonie)

1x
w tygodniu

Przed
sezonem

Po
sezonie

Interwat
czasowy

Ogdlnie maszyna

Wizualna kontrola maszyny
Monitorowanie niepozgdanych
dzwiekdw, wibracje i nadmiernego
zuzycia

Kontrola kluczowych weztéw: czopow,
tozysk, cylindréw, organéw roboczych

Oczyszczenie maszyny

Najlepiej przechowywaé maszyne pod
dachem

Zapisa¢ date uruchomienia maszyny /
rozpoczecia sezonu (ha)

Kompleksowy przeglad
Kontrola ramy

X

X

Nie czysci¢ cylindrow hydraulicznych, tozysk, czesci elektrycznych lub elektronicznych za
pomocg myjki wysokocisnieniowej lub bezposredniego strumienia wody. Uszczelki i tozyska
nie sy wodoodporne pod wysokim cisnieniem.

Uktad hydrauliczny

Sprawdz dziatanie, szczelnosci, mocowania i
scieranie wszystkich elementéw
hydraulicznych i wezy

Weze hydrauliczne - wymiana:

Uszkodzony ptaszcz zewnetrzny weza
(uszkodzony mechanicznie lub
spuchniety)

Woyciek cieczy (szczegdlnie na
koncowce)

Wybrzuszenia lub pecherze na wezu
Zdeformowana lub skorodowana
koncéwka

Poluzowana koncéwka - waz sie
obraca

Weze hydrauliczne - wymiana:

e Przekroczona zywotnosé weza
© e

6 lat

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposdb i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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PLAN KONSERWACII

przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja

Konserwacja

Codziennie
(w sezonie)

1x
w tygodniu

Przed
sezonem

Po
sezonie

Interwat
czasowy

Potaczenia Srubowe

Kontrola wzrokowa potaczen srubowych i
hydraulicznych, dokrecié luzne potaczenia
odpowiednim momentem dokrecania (tab.
Momentéw dokrecania

Ucho holownicze - kontrola, ewentualne
dokrecenie

M16 - 10.9.
M20 - 10.9.

300 Nm
560 Nm

Kota - dokreci¢ wszystkie nakretki két.
e Po raz pierwszy po 10 godzinach
pracy
e Po wymianie kota po 10 godzinach
pracy
M18x1,5

M20x1,5
M22x1,5

300 Nm
400 Nm
500 Nm

Uktad hamulcowy

Przewody hamulcowe i weze - kontrola
dziatania, nieszczelnosci, mocowania i
zacisnie¢ lub peknieé

Elementy hamulca - kontrola dziatania,
szczelnosci, mocowania

Zbiornik powietrza - oprdznianie przez
zawor spustowy

Zawor spustowy - sprawdzenie dziatania,
czyszczenie i wymiana uszczelek

Filtr rurowy - czyszczenie

Hamulec/hamulec postojowy — kontrola
dziatania, regulacja kroku 25-45mm

Klocki hamulcowe — kontrola stanu klockéw
hamulcowych, min. grubos¢ 3mm

Kota/o$

Kontrola cisnienia w oponach

Os transportowa 19.0/45-17 144 A8
K500-1000PS ci$nienie 350 kPa

19.0/45-17 148 A8
cisnienie 330 kPa

19.0/45-17 152 A8
cisnienie 390 kPa

19.0/45-17 157 A8
ciSnienie 475 kPa

500/50-17 149 A8
cisnienie 300 kPa
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500/50-17 154 A8
ci$nienie 300 kPa
500/50-17 155 A8
cisnienie 300 kPa

tozyska osi transportowe;j - kontrola i
regulacja luzu (praca w warsztacie)

PLAN KONSERWAUCII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja:

Konserwacja Codziennie 1x Przed Po Interwat
(w sezonie) | wtygodniu | sezonem | sezonie | czasowy
Przewody elektryczne
Kontrola pod katem uszkodzen, ewentualnie X X
wymiana
Urzadzenia zabezpieczajgce
Oswietlenie i ptyty bezpieczenstwa - kontrola X X
stanu, dziatania i czystosé
Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenistwa - X
kontrola obecnosci i czytelnos$é
Plan smarowania maszyny
Przegub dyszla / ucho zaczepowe - smar X X
plastyczny
Sruba hamulca recznego - smar plastyczny lub X X
odpowiedni olej
tozyska osi - smar plastyczny z zawartoscia X
litu - kontrola, ewentualne uzupetnienie

Po sezonie

Cata maszyna
e Przeprowadzi¢ przeglad posezonowy i czyszczenie; nie spryskiwac plastikowych czesci olejem ani
podobnymi srodkami
e Spryskac ttoczyska cylindréw hydraulicznych odpowiednimi srodkami antykorozyjnymi
e Sprawdz stabilnos$¢ wszystkich potgczen srubowych i wtykowych (zobacz tabela momentéw
dokrecania)
e Skontrolowac uszkodzenia przewoddw elektrycznych i ewentualnie je wymienic

Uktad hamulcowy
e Przed ostatnig jazdg zakonserwuj niezamarzajgcym ptynem do uktadu hamulcéw pneumatycznych (ok
01, l) niezawierajgcym etanolu ptyn, zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika.
e Zabezpieczy¢ maszyne przed ruchem klinami
e Zwolni¢ hamulec postojowy, upusci¢ powietrze ze zbiornika powietrza i zamkna¢ przewody
hamulcowe,
Hamulec roboczy musi by¢ zwolniony zima, aby nie przyklejat sie do bebna hamulcowego

Miejsca smarowania
Nasmarowac miejsca smarowania zgodnie z planem smarowania smarem plastycznym Likx KP2P-20 zgodnie z
DIN 51 502

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposdb i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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9.1 PLAN SMARUJACY MASZYNY

Przez regularne smarowanie tych miejsc zwieksza sie zywotnos¢ weztéw i catej maszyny. Wykonuj regularne
smarowanie wedtug "Planu smarowania". Do smarowania tozysk watéw badZ ostrozny, aby unikngé
uszkodzenia tozysk przy smarowaniu. W smarowaniu tozysk watow nalezy watem obraca¢, aby smar wypetnit
tozyska réwnomiernie.

Wezty nalezy smarowac tak dtugo, az jest z nich wypychane czysty smar. Nastepnie nalezy przetrze¢ wypchany
smar.

Mista a interval mazani stroje
MIEJSCE SMARUJACE INTERWAL SRODEK SMARUJACY

-Zawsze przed rozpoczeciem pracy z

- I DIN 51 502
maszyna. Smar plastyczny 5150

Dzwignia sterowania

1) KEP2 - 30

-Zawsze po skonczeniu pracy czy 2) KP2P-20 Likx

Przegub dyszla ukfadaniu maszyny.

smarowanie mocowania dZzwigni sterowania smarowanie mocowania przegubu dyszla

POSTEPOWANIE ZE SRODKAMI SMAROWYMI:

. Ze smarami i olejami nalezy obchodzi¢ sie jak z odpadem niebezpiecznym zgodnie z obowigzujgcym
prawem i przepisami.

. Chron sie przed bezposrednim kontaktem z olejami i smarami lub uzywajac rekawice lub ochronne kremy.

. Slady oleju na skdrze doktadnie umyj ciepta woda z mydtem. Skéry nie czy$é benzyna, olejem napedowym
lub innymi rozpuszczalnikami.

. Olej i ttuszcz sg trujgce. Jesli zostat spotkniety olej lub ttuszcz, niezwtocznie zasiegnij porady lekarza.
» Chron dzieci przed kontaktem ze smarami i olejem.
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9.2 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK

»  Podczas wymiany redliczek nalezy zawsze przestrzegac zasad i przepiséw bezpieczenstwa.

» Maszyna musi by¢ podczas wymiany redliczek potgczona z ciggnikiem wedtug rozdziatu 4.1/str.25.
Ciggnik musi mie¢ podczas wymiany wytaczony silnik a operator lub mechanik musi zabroni¢ w
swobodnym dostepie os6b niepowotanych do ciggnika.

»  Wymiane redliczek wykonuj tylko na réwnej i ustalonej powierzchni, a maszyna musi by¢ w bezruchu.

» W przypadku nieszczelnos$ci uktadu hydraulicznego ciggnika, nalezy uzyskaé wsparcie mechaniczne pod
dyszel maszyny.

9.2.1 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK NA RAMIE SREDNIEJ
= Tylko w maszynach kompaktomat K500PS, K600PS, K700PS, K80OPS, K1000PS.
=  Wprowadz maszyne do pozycji transportowej wedtug punktu 4.3.1/str.32.
= Tylne ramiona TBZ traktora z agregowang maszyng podnie$ do max. pozycji a nastepnie je musisz
zabezpieczy¢ przeciw opadnieciu. Dopiero potem mozesz wymienié¢ zuzyte redlice.

Wymiana redlic na ramie Sredniej

.y

maksymalnie
podniesiona i
zabezpieczona o0$

Maksymalnie
podniesione i
zabezpieczone

ramiona TBZ traktora

9.2.2 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK NA RAMACH BOCZNYCH

=  Wprowadz maszyne do pozycji transportowej wedtug punktu 4.3.1/str.32.

= Zmien redlice, na ktore dostaniesz.

= W celu wymiany redlic, na ktére nie dosiegniesz, roztéz boczne ramy do pozycji, gdy bedg prawie
roztozone do pozycji roboczej. W tej pozycji, zabezpiecz boczne ramy mechaniczng podpierka przed
niespodziewanym upadkiem.

= Dopiero po zabezpieczeniu bocznych ram mozna rozpoczg¢ wymiane redlic.

Wymiana redlic na ramach bocznych

9.3 SPECYFIKACJA CZESCI ZAMIENNYCH DO OSI

» Do komunikacji przy prawidtowe] specyfikacji czesci zamiennych trzeba zrobi¢ zdjecie tabliczki znamionowej
osi i poda¢ numer seryjny maszyny. To utatwi i przyspieszy prawidtowg specyfikacje czesci zamiennej.
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9.4 WYMIANA tOZYSK WAtOW ROBOCZYCH

» Podczas wymiany tozysk watow nalezy zawsze przestrzegad przepiséw bezpieczenstwa.

» Podczas wymiany tozysk watéw maszyna musi by¢é zagregowana z traktorem zgodnie z rozdziatem
»4.1/str.25“, Traktor musi mie¢ podczas wymiany tozysk watéw wytaczony silnik, a operator lub osoba
zajmujaca sie naprawg musi uniemozliwi¢ dostep do traktora osobom nieupowaznionym.

» tozyska watéw nalezy wymieniac tylko na twardej i rownej powierzchni oraz podczas postoju maszyny.

» W przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego traktora nalezy zapewnié¢ podparcie mechaniczne pod
dyszlem maszyny.

_— PODKtADKI DYSTANSOWE

£OZYSKO > £

WAtU

£OZYSKO

WAtU

SRUBA M8, MOMENT MAX.25Nm

9.4.1 STOSOWANIE PODKtADEK DYSTANSOWYCH

» Podktadki dystansowe stuzg do definiowania tolerancji produkcyjnych. Dlatego nie zawsze moga by¢
stosowane.
o Przymocuj zabudowane tozyska do watdéw.
o Wsun wat z tozyskami pomiedzy boczne $ciany ramy i ocen, czy uzy¢ PODKLADEK DYSTANSOWYCH.

SCIANY BOCZNE

PODKtADKI DYSTANSOWE

CZOP WAtU

PODKtADKI DYSTANSOWE

SRUBA M8, MOMENT MAX.25Nm

PARAMETR , X" = czy tu powstaje luka?
TAK ... UZYJ PODKtADKI DYSTANSOWEJ
NIE ... NIE UZYWAJ PODKtADKI
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10

SKEADOWANIE MASZYNY - SKEADOVANIE "MASZYNY PRZEZ
DLUZSZY CZAS:

Maszyne, jesli to mozliwe postaw pod dachem.

Maszyne postaw na réwnej powierzchni i statym podkfadzie z odpowiednig nosnoscia.

Maszyne przed odtozeniem oczys¢ z brudu, sprawdz, czy nie jest uszkodzona i zakonserwuj tak, ze
podczas sktadowania nie doznata szkody. Zwrdéé szczegdlng uwage na wszystkie punkty smarowania i
prawidtowo nasmaruj smarem zgodnie z planem.

Maszyne postaw w pozycji z opuszczonymi ramami w pozycji transportowej. Maszyne postaw na osi i na
nodze, maszyne zabezpiecz przed ruchem za pomocg hamulca recznego na osi, lub innym narzedziem
odpowiednim.

Maszyna nie moze by¢ oparta na redlicach. Mogg zosta¢ uszkodzone redlice maszyny.

Zabezpiecz maszyne przed dostepem osdb niepowotanych.

Przy odstawianiu maszyny obniz za pomocg uktadu hydraulicznego osi maszyne do nizszej pozycji, trzony
zabezpiecz zaworami kulowymi.

Obnizenie wysokosci maszyny na osi przy jej odstawieniu

ISO U0z} 3/\ZIUC|0

zabezpiecz maszyne
przeciw ruchowi
-hamulec reczny
-kliny pod kota

H

(ot 12

11

OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

Okresowo nalezy sprawdzac szczelno$¢ uktadu hydraulicznego.

Weze hydrauliczne, lub inne czesci uktadu hydraulicznego ktére wykazujg uszkodzenia nalezy
zapobiegawczo wymienic lub naprawié, zanim dojdzie do wycieku oleju.

Sprawdz stan przewodow hydraulicznych i w terminie wymien. Czas zywotnosSci wezy hydraulicznych
obejmuje i okres, w ktorym byty przechowywane.

Oleje i ttuszcze powinny by¢ przetwarzane zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami w sprawie
odpadow.

12 LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

Eksploatator musi zapewni¢ przy likwidowaniu maszyny, zeby byly oddzielone elementy stalowe i
elementy, w ktorych przemieszcza sie olej hydrauliczny lub smar.

Czesci stalowe, eksploatator musi rozcigé przestrzegajgc przepiséw bezpieczenstwa i oddaé do zbioru
surowcéw wtérnych. Inne sktadniki muszg by¢ zlikwidowane zgodnie z obowigzujagcym prawem o
odpadach.
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13 UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII

13.1 UStUGI SERWISOWE
Ustuge serwisowa zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie
bezposrednio producent. Czesci zamienne potem za pomocg sieci sprzedazy przez poszczegdlnych
sprzedawcow po catej republice. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych
wydanym oficjalnie przez producenta.

13.2 GWARANCIA

13.21

13.2.2

13.2.3

13.2.4

13.2.5

13.2.6

13.2.7

Producent udziela gwarancji na 24 miesigce na nastepujace czesci maszyny: gtéwna rama, oS i
dyszel maszyny. Na pozostate czedci producent udziela gwarancji na 12 miesiecy. Gwarancja jest
udzielana od daty sprzedazy nowej maszyny koricowemu uzytkownikowi (klientowi).

Gwarancja obejmuje wady skryte, ktére pojawig sie w czasie trwania gwarancji przy
poprawnym uzywaniu maszyny i przy spetnieniu warunkéw przedstawionych w instrukcji
uzywania.

Gwarancja nie obejmuje zuzywajacych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne zuzycie
roboczych czesci zamiennych (redlice, ostrza, itp.).

Gwarancja nie obejmuje posrednich nastepstw z ewentualnego uszkodzeniGwarancja jest
udzielona na maszyne i nie zanika w momencie zmiany wtasciciela.

Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe
wadliwej czesci. Decyzja, czy wadliwa czes¢ bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje
strona umowy Farmet.

Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywac tylko
autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie uznana.
To ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajacych sie czesci zamiennych (zobacz punkt
13.2.3).

Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Opracowat: Dziat techniczny, Farmet a.s., Jifinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
dnia: 09.08.2021, zmiany zastrzezone.
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98/010/09

(@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ODECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CDpublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HaCTOAWMK cepTUdUKaT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev
Machine: - name
Frabrikat: - Bezeichnung
@Machinerie: - dénomination

Ce/’leKOXO3HﬁCTBeHHaH MalWKnHa: - HAameHOoBaHue

Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
- PIN/VIN

- @wyrobni &islo :

- (®serial number

- @Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep

- GDnumer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO cKnagHoO KOMNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 500 PS
K500 PS 1., K500 PS II.

(@Pp¥islund natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: Normes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

@schvlil Approve by
@Bewilligen Approuvé
yTBep,u.Mn @ uchwalit

date: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

/)(ar met as.

Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931

Ing. Karel Zd'arsky ~'59

generalni feditel spole¢nosti

General Manager
P
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(@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ODECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CDpublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAeM HacToAWMN cepTudmKar. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev
Machine: - name
Frabrikat: - Bezeichnung
@Machinerie: - dénomination

Ce/’leKOXO3HﬁCTBeHHaH MalWKnHa: - HAameHOoBaHUe

Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
- PIN/VIN

- @wyrobni &islo :

- (®serial number

- @Fabriknummer
-®nede production

- 3aBo,u,CKoﬁ HoMep

- GDnumer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO cKnagHoO KOMNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 600 PS
K 600 PS 1., K600 PS II.

(@Pp¥islund natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: Normes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

@schvlil Approve by
@Bewilligen Approuvé
yTBep,u.Mn @ uchwalit

date: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

/)(ar met as.

Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931

Ing. Karel Zd'arsky ~'59

generalni feditel spole¢nosti

General Manager
P
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(@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ODECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CDpublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAeM HacToAWMN cepTudmKar. Wydajemy na witasng odpowiedzialnos¢ niniejszag Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev
Machine: - name
rabrikat: - Bezeichnung
@Machinerie: - dénomination

Ce/’leKOXO3HﬁCTBeHHaH MalWKnHa: - HAameHOoBaHue

Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
- PIN/VIN

- @wyrobni &islo :

- (®serial number

- @Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep

- GDnumer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO cKnagHo KoMmnNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 700 PS
K700 PS 1., K700 PS II.

(@Pp¥islund natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: Normes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

@schvlil Approve by
@Bewilligen Approuvé
yTBep,u.Mn @ uchwalit

date: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

/)(ar met as.

Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931

Ing. Karel Zd'arsky ~'59

generalni feditel spole¢nosti

General Manager
P
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(@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ODECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CDpublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAeM HacToAWMN cepTudmKar. Wydajemy na witasng odpowiedzialnos¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev
Machine: - name
Frabrikat: - Bezeichnung
@Machinerie: - dénomination

Ce/’leKOXO3HﬁCTBeHHaH MalWKnHa: - HAameHOoBaHue

Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
- PIN/VIN

- @wyrobni &islo :

- (®serial number

- @Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep

- GDnumer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO cKnagHoO KOMNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 800 PS
K 800 PS 1., K800 PS II.

(@Pp¥islund natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (MHcTpykums 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: Normes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMNACE CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

@schvlil Approve by
@Bewilligen Approuvé
yTBep,u.Mn @ uchwalit

date: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

/(ar met as.

Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931

Ing. Karel Zd'arsky
- 59
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.
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(@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ODECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CDpublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAeM HacToAWMN cepTudmKar. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.
@Strojnl’ zatizeni: - nazev
@Machine: - name
Frabrikat: - Bezeichnung
COMachinerie: - dénomination
G CenbcKoxo3AiCTBEHHAs MalMHa: - HaUMeHoBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type

- model, modéle

- PIN/VIN

- @wyrobni &islo :
- @serial number

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO cKnagHoO KOMNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 1000 PS
K 1000 PS II.

- @Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep

- GDnumer produkcyjny:

(@Pp¥islund natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: Normes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN ISO 4254-1.
@schvlil Approve by date: 01.05.2020
@Bewilligen @Approuvé

yTBep,u.Mn @ uchwalit

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek / .

=
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